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FUNDAMENTACION
El desarrollo tecnolégico hace necesario que sadnrtécnicos con un perfil especifico

para desempefarse con solvencia en la instalacraangenimiento del equipamiento
asociado a los diferentes sistemas de la indudtdautilizacion de dispositivos y
sistemas electro-electrénicos y electromecéanicoslasn distintas maquinarias, ha
modificado los perfiles profesionales y determiranubr tanto, la necesidad adecuar e
incorporar programas en la ensefianza técnicatopnelan estas necesidades.

El saber técnico se caracteriza por tener un aftbeaido practico, pero requiere de la
adquisicién de conocimientos tedricos referiddesamétodos de andlisis y técnicas

utilizadas para operar y mantener este nuevo eigno.

OBJETIVOS
El alumno al egreso de esta asignatura debera:
» |dentificar los sistemas de control y las varialdealdgicas vinculados a los
mismos.
e Conocer la arquitectura de los PLCs Yy los dissinijpos de entradas y salidas
analdgicas.
* Programar los PLC en lenguaje Ladder y de bloques.

» Desarrollar una actitud proactiva en el trabajondatenimiento y preventivo.

UNIDADES TEMATICAS

UNIDAD 1: Introduccidn a los sistemas de control

« Comparacion entre sistemas de lazo abierto y lezado.
e Procesos continuos y discretos.

e Modo proporcional.

» Control derivativo.

» Control integral.

» Control PID.

UNIDAD 2: Sistemas de actuacién

* Sistemas de actuacion neumatica e hidraulica.

+ Sistemas de actuacion mecanica.
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* Sistemas de actuacion eléctrica.

UNIDAD 3: Modelos de sistemas basicos

* Bloques funcionales de sistemas mecanicos.
* Bloques funcionales de sistemas eléctricos.
* Bloques funcionales de sistemas de fluidos.

» Bloques funcionales de sistemas térmicos.

UNIDAD 4: Variables anal6gicas

« Entradas analdgicas

« Conversores A/D, resolucion, precision, linealigatempo de asentamiento.
* Modulacién por amplitud de pulsos

* Modulacion por ancho de pulso.

» Salidas cuasi analdgicas.

UNIDAD 5: ENTRADAS ANALOGICAS.

« Caracteristicas eléctricas 4-20 mA 0-10v.

e Dedicadas, para RTD.

UNIDAD 6: SALIDAS Y ACTUADORES ANALOGICOS

* Eléctricos.
* Neumaticos.

« Hidraulicos.

UNIDAD 7: PRACTICOS DE APLICACION DE PLC CON SENSGES,
ELECTRONEUMATICA Y ELECTROHIDRAULICA.

PROPUESTA METODOLOGICA

Para la implementacion de este curso el Docenteréepresentar un enfoque didactico

orientado a los procesos de control dentro dedasitia con interpretaciéon de conducta

y comportamiento de los distintos sistemas.

Se introducira al alumno en el conocimiento y aaiones de los sensores analdgicos y

actuadores que intervienen en la industria.
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Desde esta perspectiva, los diferentes contenidogrgmaticos seran planteados a
partir de una aplicacién concreta y real del §pesa luego o simultdneamente abordar
los distintos aspectos conceptuales involucradogsas practicas facilitando asi su
comprension.

Este programa es disefiado para ser desarrolladenpdocente en un aula-laboratorio
gue contemple la especificidad del programa y oongrupo de veinte alumnos

maximo. Por encima de éste nivel de relaciéon alumiocente la concrecion de los

objetivos de la propuesta se veran cuestionados.

En este tercer semestre el docente debera enfb@amrsm en un “aprendizajpor

proyectos” de forma que interactien todas las atigas detalladas en el Plan.

EVALUACION

Se deja a definicién del docente los métodosvd@uacion a utilizar, pero debera ser

adecuada a las consideraciones metodolégicasadatizn REPAG

En las aulas de laboratorio, los profesores evatuda realizacion de la actividad
practica mediante la observacion, valorando, sstlidiante aplica los fundamentos
tedricos, si realiza un mantenimiento adecuado edplipamiento y preserva los
materiales.

Muchas veces, al principio de la clase los docemtesien realizan preguntas en forma
oral, buscando indagar lo que saben los alumrawa,gnsefiar en consecuencia.

Dentro de esta perspectiva, al finalizar el cessugiergealizan evaluaciones orales
donde los alumnos defiendan el proyecto final yesta dinamica habra alumnos que

exponen y otro grupo de estudiantes que preguntan.
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