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FUNDAMENTACION
El técnico que debe insertarse en la industria d#beobtener los conocimientos

basicos que le permitan desarrollarse dentro dé&yaiea tipo de industria, cuando
planteamos el tema de desarrollarse nos referimogua pueda adquirir el
conocimiento basico de dicha industria para que &s& un elemento Gtil dentro de la
misma, y pueda colaborar con en el desarrollo deadindustria, ya sea en el area de
mantenimiento como asi también, en la mejora deraducto.

Los alumnos en este semestre deben de adquomadimiento con respecto al origen de los
metales, teniendo en cuenta los diferentes proadsosonformacion de los mismos,
interiorizandose en los procesos de elaboraciéntyates de calidad de los mismos.

El conocimiento adquirido durante este semestrgelnitira discernir las diferentes
alternativas de materiales que existen en la imalasin las diferencias de conformado de los
mismos y como esas diferencias afectan sus prdpedaecanicas, las cuales debera de tener
en cuenta al momento de seleccionar los mismos gliferentes tareas de construccion y

mantenimiento.

OBJETIVOS GENERALES
Comprender los conceptos basicos de obtenciércded @omo materia prima.

Comprender la los diferentes procesos siderurgjoesodean la elaboracion de los

materiales en el &rea metal mecanica.

Conocer los las propiedades mecanicas que seitnamsén los procesos siderurgicos a

los materiales (acero, fundiciones).

Conocer el equipamiento tecnoldgico que se necgeaitala elaboracion del acero.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

- Analisis critico de los resultados, sus implicasgiayeneralizaciones.

- La comparacion de los resultados con las expeeakateoricas a priori.
- Uso de diversos instrumentos y equipos de labacator
- Comunicacion de resultados y confeccion de informes

- Promocién del trabajo en equipo.
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CONTENIDOS

UNIDAD |: Definicidon vy subdivisién de la metalurgia

Definicion de un metal

Definicion de aleacion

Metalurgia Extractiva Introduccién a los Procedfguipos, tecnologia y operaciones.
Metalurgia Especial

Introduccion Procesos Equipos, tecnologia y openas.

(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 11)

UNIDAD II: Hornos clasificacion

Hornos de Cuba

Hornos de soleras superpuestas

Hornos Eléctricos

Reacciones en altos hornos y convertidores
(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 8)

UNIDAD lll: Fusién y Colada en vacio

Materias primas.
(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 6)

UNIDAD 1V: Introduccién a los procesos de manufactura

Fundamentos de la fundicion de metales.
Fundicion gris
Fundicién blanca y fundicion templada al aire

Fundicién de alta resistencia con grafito globular
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Fundiciébn maleable
Fundicién de corazén negro (grafitizacién) y deazdn blanco (descarburacién)
(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 11)

UNIDAD V: Calentamiento vy llenado solidificacion y enfrianti@n

Procesos de fundicion de metales.

Fundicion en arena.

Moldes desechables.

Moldes permanentes.

(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 11)

UNIDAD VI: Procesos de conformado del metal o procesos Silend

Laminado, forjado, extrusion.

Estirado de alambres y barras.

Operaciones de corte y doblado.

Embutido. Matrices y prensas.

Doblado de material tubular.

(HORAS DOCENTE APROXIMADAMENTE 11)

(HORAS 6 DE EVALUACION)

PROPUESTA METODOLOGICA

- El curso se desarrollard en base a clases expsites interactivas,
complementadas con talleres de discusion sobrelgndicas planteadas
por los docentes, que permiten aplicar los dif@®rbnceptos adquiridos en
las exposiciones tedricas.

- Se complementara y coordinara con las clases pa&ctiobre las diferentes
tematicas, asi como las tareas de campo a paltirat@jo en equipo, como
también la asistencia a eventos, charlas, semmgréxposiciones de interés
relacionadas con el curso.

- Se trabaja en torno a un manual de laboratorio, apngiene las técnicas

analiticas a realizar.
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- Cada clase inicia con un punteo teérico de los eptos mas importantes de
cada técnica analitica y en las técnicas mas cqasplel docente realizara la
demostracion de la misma, antes de que la redlosealumnos.

- Cada alumno realizara en forma individual o grupal practica (de
permitirlo la cantidad de material o instrumentaBn cada clase se
informaran los resultados analiticos obtenidos avés de una ficha de
practico.

- Al finalizar la practica se discuten los resultadogliticos obtenidos por los
diferentes alumnos, se comparara la precision yexactitud de los
resultados, asi como diferencia de resultados taudi obtenidos por
diferentes meétodos. Se realiza un estudio de Ioaultemlos de los

conocimientos transversales, con los enfoques sporedientes.

EVALUACION

Esencialmente la evaluaciéon debe tener un cara@enativo, cuya principal
finalidad sea la de tomar decisiones para regotantar y corregir el proceso educativo.
Este caracter implica, por un lado, conocer cusdeslos logros de los y las estudiantes y
donde residen las principales dificultades a la gee permite proporcionarles los
insumos necesarios para la actividad pedagogicaeqige el logro del objetivo

principal: que los alumnos y las alumnas aprendan.

En sintesis, toda tarea realizada por el y la éstid tiene que ser objeto de

evaluacion de modo que la ayuda pedagodgica sedumaoy diferenciada.

Por otro lado, le exige al docente reflexionar sobdmo se esté llevando a cabo el
proceso de ensefianza, es decir: revisar la placiba del curso, las estrategias y
recursos utilizados, los tiempos y espacios presisia pertinencia y calidad de las

intervenciones que realiza.

Dado que estudiantes y docentes son los protagenik este proceso es necesario
que desde el principio explicitar tanto los objesvcomo los criterios de la

evaluaciéon que se desarrollara en el aula, esti@nléc acuerdos en torno al tema.
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Asi conceptualizada, la evaluacion tiene un cardatentinuo, pudiéndose
reconocerse en ese proceso distintos momentos.eé&ssario puntualizar que en
una situacion de aula es posible recoger, en todmnento, datos sobre los

procesos que en ella se estan llevando a cabo.

Con el objeto de realizar una valoracion globatahcluir un periodo, que puede
coincidir con alguna clase de division que el ddedmzo de su curso o en otros
casos, con instancias evaluativas de tipo escrilpug aportan a la evaluacion

sumativa, se sugiere, entre otras:

- Calificacion del trabajo en equipo

- Actitud del alumno y aportes que realiza para shd®llo de la clase.

- Asiduidad y puntualidad.

- Preocupacién manifestada por el alumno para obtearelizar y sintetizar

informacion de busqueda solicitada por el docertecpmo aporte espontaneo.
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