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Mecanica industrial Il

(Enfasis maquinas de control numérico, para meaaitim de metales utilizando
MHCN -Fresadora y Centro de Mecanizado-).

FUNDAMENTACION

El mercado de trabajo actual necesita profesional®s una vision general y
especializaciéon tecnoldgica siendo necesaria ladoidn de técnicos que conozcan y
dominen los fundamentos de las nuevas tecnologida Habricacion, especificamente
las relacionadas a las Maquinas Herramientas contr@dNumeérico (MHCN), con

movimiento a dos ejes.

OBJETIVOS GENERALES

Al finalizar el modulo el egresado dominara lasiéas de programacién, preparacion
del entorno de trabajo y mecanizado piezas, adquiriendo las competencias que lo
habiliten a programar y operar una maquina de GbntNumérico (MHCN); con

autonomia

OBJETIVOS ESPECIFICOS

- Seleccionar y crear plantillas de dibujo pardiséfio

- Aplicar coordenadas en sus diferentes modalidades
- Concepto de disefio asistido para dibujos mecénico
- Realizar mecanizados en Torno CNC

- Dominio de la seguridad en el ambiente de trabajo

CONTENIDOS

- Funciones Preparatorias
- Funciones Auxiliares
- Generar y simular programas de mecanizado

- Utilizacion de software de edicion y simulacion



AN.E.P.
Consejo de Educacion Técnico Profesional

- Utilizacion del controlador para editar y simul@arprograma

- Carga y cambio de Herramientas (Cambio manualb@aprogramado)

ESTRATEGICAS METODOLOGICAS

Se sugiere una metodologia de laboratorio-tallEmificando las tareas teorico y/o
practicas con criterio de seguimiento dentro dediuhm

Se potenciara el aprendizaje y la investigaciéeatda, asi como la interaccién entre
los diferentes laboratorios-taller.

Exposicidn con apoyo de TV conectado a PC, Proydigio cafion.

Edicion, programacion, simulacion de tareas erCel P

Simulacion en Panel de control y ejecucion de sapeacticas en MHCN

EVALUACION

Evaluacién continua y permanente mediante progr@masimulacion y mecanizado de
tareas especificas.
Evaluacion final de moédulo mediante presentacion uth@ carpeta conteniendo

esquemas y programas de mecanizado con simulagitarahs.

EQUIPAMIENTO

1 Software de CAD

1 Software de Simulacion (WinUnisoft)

10 computadoras Pentium 4

1 Interfase de comunicacion entre las computadonadquinas

1 fresadora CNC 8025 Alecop con Control Fagor (mebién opera como centro de
mecanizado.

1 Juego de Brocas (3 a 10 milimetros

2 Brocas de Centro 6 mm.

1 Aceitera

4 Herramientas blancas 12x12 milimetros

2 Insertos para cilindrados interiores con sopb2tel2 milimetros
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2 Insertos para roscar interiores con soporte 1&xlithetros
1 Mandril Porta brocas

1 Calibre Digital

1 Calibre “Pie de Rey” Aprec. 0.02 Mm.

MATERIALES:
Barra redonda de Aluminio trefilado (diametros B5y345 milimetros)

Mecanica industrial IV

(Enfasis maquinas de control numérico, para meeaidin de metales utilizando

MHCN (Fresadora y Centro de Mecanizado)

BIBLIOGRAFIA

- Manual de las Maquinas Herramientas con CN. hz&lez de Ikerlan.
- El Control Numeérico y la Programacion de las MHQONan Gonzalez.
- Manuales de Programacion y Operacion de Alecop.

- Control Numérico y Programacion. Francisco CreruEl (ED. Téc. Marcombo)

Mecanica Industrial IV

(Enfasis maquinas de control numérico, no solo paeanizacion de metales).

FUNDAMENTACION

El mercado de trabajo actual necesita profesional®s una visibn general y
especializacién tecnoldgica siendo necesaria ladoidn de técnicos que conozcan y
dominen los fundamentos de las nuevas tecnologida thbricacion, especificamente
las relacionadas a las Maquinas Herramientas contr@dNumeérico (MHCN), con

movimiento a tres ejes.

OBJETIVOS GENERALES

Al finalizar el modulo el egresado dominara lasiéas de programacion, preparacion

del entorno de trabajo y mecanizado piezas, adquiriendo las competencias que lo
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habiliten a programar y operar una maquina de GbntNumérico (MHCN), con

autonomia

OBJETIVOS ESPECIFICOS

- Estructurar programas de control numeérico engmd.
- Realizar mecanizados tanto en Fresadora CNC eonum Centro de Mecanizado.

- Dominio de la seguridad en el ambiente de trabajo

CONTENIDOS

- Operar los mandos del panel de control

- Programacion de los Centro de Mecanizado

- Generar y editar programas de mecanizado

- Parametros de la tabla de herramientas

- Correctores de las herramientas en uso.

- Carga y calibrado manual de las herramientas

- Carga y calibrado automatico de las herramientas

- Mecanizar piezas.

- Sistema de referencia en maquinas de Control Namé
- Metodologia de trabajo en fresas con Control Nicoe

- Tecnologia CAD-CAM.

ESTRATEGICAS METODOLOGICAS

Se sugiere una metodologia de laboratorio-tallEmificando las tareas teorico y/o

practicas con criterio de seguimiento dentro dedluhm
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Se potenciara el aprendizaje y la investigaciéeatola, asi como la interaccién entre

los diferentes laboratorios-taller
Exposicién con apoyo de TV conectado a PC, Proy¢igio cafion.
Edicion, programacion, simulacion de tareas erCel P

Simulacion en Panel de control y ejecucion de tapeacticas en MHCN

EVALUACION

Evaluacién continua y permanente mediante progremasimulacion y mecanizado de

tareas especificas.

Evaluacion final de moédulo mediante presentacion uth@ carpeta conteniendo

esquemas y programas de mecanizado con simulagitarahs.

EQUIPAMIENTO

1 Software de CAD

1 Software de Simulacion (WinUnisoft)

10 computadoras Pentium 4

1 Interfase de comunicacion entre las computadonadquinas

1 fresadora CNC 8025 Alecop con Control Fagor (mebién opera como centro de

mecanizado.
1Centro de Mecanizado

4 Fresolines de dos cortes: Diametros 6, 8, 10 pilithetros
Boquillas para uso en Centro de Mecanizado y Fozaad
1 Calibre Digital

1 Calibre “Pie de Rey” Aprec. 0.02 Mm.
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MATERIALES:

Plancha de aluminio 50 x 22 milimetros (o similares

BIBLIOGRAFIA

- Manual de las Maquinas Herramientas con CN. hz&lez de Ikerlan.
- El Control Numeérico y la Programacién de las MHQONan Gonzalez.
- Manuales de Programacion y Operacion de Alecop.

- Control Numérico y Programacioén. Francisco Creru€l (Ed. Téc. Marcombo)



