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Identificacion Cédigo SIPE DESCRIPCION
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Modalidad Presencial
Egresados de Educaciéon Primaria o con primer afio de Ciclo Bésico de Educacion Media
Perfil de Ingreso incornpleto, con 14 afios.
Duracién Horas totales: Horas semanales: Semanas
2952 41 18
Perfil de Egreso | Perfil de egreso genérico:
Participar en la sociedad democratica como un ciudadano con competencia y habilidades para la
vida desde un rol pro-activo, creativo y responsable.
Comprender la importancia de la ciencia, la tecnologia y de la técnica en nuestra sociedad actual
y futura y su relacion con el mundo del trabajo.
Elegir su continuidad educativa en niveles superiores, desde una visién de experiencia propia
vinculada a su contexto local y/o regional.
Observar, detectar y comunicar aquellas situaciones andmalas que no estan bajo su dominio de
resolucion.
Aplicar las normas de seguridad recomendadas para su trabajo y las tareas que realiza.
Desarrollar habitos adecuados de desempefio laboral, tanto en forma individual como equipo de
trabajo.
Colocar el perfil genérico y ver si podemos hacer uno especifico para cada uno de los materiales
Perfil de egreso especifico
El Operario Practico en Soldadura tendra conocimientos tedricos generales que le facilitaron su
insercion laboral en forma dependiente en el campo de la Soldadura:
Reconoce y ejecutar operaciones basicas desarrollando habilidades, procedimientos y destrezas
con herramientas manuales, maquinas convencionales y electro portatiles bajo supervision de un
técnico en soldadura.
Tiene conocimientos de normas Internacionales del campo de la soldadura.
Lee e interpreta procedimientos bajo normas internacionales.
Promueve actitudes que fortalezcan la responsabilidad con respecto al manejo de materiales,
herramientas, instrumentos e instalaciones; asi como también asigna una gran importancia a la
seguridad industrial y cuidados del medio ambiente.
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FUNDAMENTACION

La necesidad del hombre a través de la historia hace que experimente en distintos
campos y obtenga utensilios, accesorios y herramientas que le ayuden en la vida

cotidiana.

De estas experiencias e invenciones algunas estudiadas y otras que surgen sin pensarlas

hacen que las distintas ciencias y artes se diversifiquen por su complejidad.

Durante la historia podemos apreciar como los metales han adquirido protagonismo. En
cada época surgen diferentes alternativas para fabricar elementos de defensa personal
evolucionando hacia su aplicacion en diferentes elementos de la industria. De este
proceso surge la metalurgica, como arte de beneficiar los minerales y extraer los

metales que contienen para ser elaborados.

La metalurgia da lugar a un conjunto de artes, oficios y técnicas dentro del campo metal
mecanico, en donde se encuentra la soldadura, que dada su complejidad y dimensién
que ha tomado hoy dia, es una rama independiente de estudio, y en algunos paises con
carreras de ingenieria especifica. Dado su componente cientifico se hace necesario un
estudio en particular de la soldadura, creando trayectos de estudio en particular y como

un area especifica de la mecanica.
Dada su vinculacién también con otros campos como las matematicas, tecnologia,
fisica, quimica y dibujo fundamentalmente, se establecen interrelaciones entre estas

areas para un mejor entendimiento de las técnicas y tecnologia de la soldadura.

Partiendo de estos conceptos es que se planifica esta propuesta educativa dentro del

campo profesional.

OBJETIVOS GENERALES

Los objetivos trazados tienen como fin brindarle al estudiante conocimientos basicos
que le sirvan para desempenarse en forma eficaz en el mercado laboral en el area de

soldadura y/o proseguir su itinerario formativo en cursos superiores.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Formar en los estudiantes un concepto general de las caracteristicas,
procedimientos y técnicas propias del area de soldadura.

e Proporcionar a los estudiantes los conocimientos teoricos y practicos basicos
del area y que necesariamente se deberan aplicar en el futuro.

e Lograr que los estudiantes adquieran las destrezas manuales para realizar las
tareas mediante practicas seguras y adecuadas.

e Formar en los estudiantes hébitos de trabajo, desarrollar valores como

tolerancia, paciencia, respeto, sensibilidad, etc.

PERFIL DE INGRESO

Egresados de Educacion Primaria o con primer afio de Ciclo Basico de Educacion Media
incompleto.

MARCO CURRICULAR
TRAYECTO EXPERIMENTAL

RESUMEN DE CARGA HORARIA

MODULO1Y?2

HORAS HORAS

ASIGNATURA PROPIAS | INTEGRADAS TOTAL HORAS
Taller Soldadura 15 7 22
Representacion Técnica 2 1 3
ECSA 2 1 3
Matematicas 4 1 5
Ciencias Experimentales/ Introduccion 1.5 0.5 3
Ciencias Experimentales/ Biologia 1.5 0.5 3
Informatica 2 1 3
Inglés 2 1 3
Idioma Espaiiol 4 1 5
Sub Totales semanal ST s 50
Horas Semanales 41
Sub Horas totales por médulo 738
UAL* 30 por médulo
Horas totales por modulo 768

*[as horas de UAL se desarrollaran cada 15 dias.
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Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes Sabados
Ciencias Experimentales- Clencias
ECSA Taller -Xper! Experimentales- Informatica Idioma Espafiol
Biologia -
Introduccién
Ciencias Experimentales- Clencias
ECSA Taller -Xper! Experimentales- Taller Idioma Espafiol
Biologia ) -
introduccion
Taller / ECSA Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller / Idioma Taller Representacion .
Taller Espafiol Técnica Taller Taller / Ingles Matematica
Taller / . ~ I Taller /
Informatica Idioma Espaniol Representacion Técnica Matematica Ingles
Informatica Idioma Espariol Representacién Técnica Matematica Inglés
EJEMPLO DE DISTRIBUCION SEMANAL IMPARES
Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes Sabados
Ciencias Experimentales- Ciencias
ECSA Taller -Xper Experimentales- Informatica Idioma Espafiol
Biologia ) s
introduccion
Taller/ Ciencias Taller/ Ciencias
ECSA Taller Experimentales- Experimentales- Taller Idioma Espafiol
Biologia Introduccién
Taller / ECSA Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller Taller Usllet I?re’prgsentamon Taller Taller Matematica
écnica
Taller Taller / Ighoma Representacion Técnica Tallef{ Taller / Ingles Matematica
Espafiol Matematica
Taller / . ~ e ”
o Idioma Espaniol Representacion Técnica Matematica Ingles
Informatica
Informatica Idioma Espariol Inglés
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RESUMEN DE CARGA HORARIA

MODULO 3 Y 4
HORAS HORAS
ASIGNATURA
PROPIAS | INTEGRADAS TOTAL HORAS
Taller 15 7 22
Representacion Técnica 2 1 3
ECSA 2 1 3
Matematicas 4 1 5
Ciencias Experimentales/Fisica 1.5 05 2
Ciencias Experimentales/Quimica 1.5 0.5 2
Informatica 2 1 3
Inglés 2 1 3
Idioma Espatiol 4 1 5
Sub Totales semanal
Horas Semanales 41
Sub Horas totales por médulo 738
UAL* 30 por médulo
Horas totales por médulo 768
*Las horas de UAL se desarrollaran cada 15 dias.
EJEMPLO DE DISTRIBUCION SEMANAL PARES
Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes Sabados
Ciencias Experimentales- Ci_encias . .
ECSA Taller Fisi Experimentales- Informatica Idioma Espafiol
isica L
Quimica
Ciencias Experimentales- Ci_encias . o
ECSA Taller Fisi Experimentales- Taller Idioma Espafiol
isica L
Quimica
Taller / ECSA Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller TaIIEer/ Igioma Taller Re’pre‘sentacic')n Taller Taller / Ingles Matematica
spanol Técnica
Inf-g ?rILeérti/ca Idioma Espariol Representacién Técnica Me;l;zlrlr?é:téca Ingles
Informatica Idioma Espaniol Representacion Técnica Matematica Inglés
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EJEMPLO DE DISTRIBUCION SEMANAL IMPARES

Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes Sabados
Ciencias Experimentales- Ci.encias . .
ECSA Taller Fisica Experimentales- Informatica Idioma Espafiol
Quimica
Taller/ Ciencias Taller/ Ciencias
ECSA Taller Experimentales- Experimentales- Taller Idioma Espafiol
Fisica Quimica
Taller / ECSA Taller Taller Taller Taller Matematica
Taller Taller vellEr F\_’re’pre.sentamon Taller Taller Matematica
écnica
Taller Taller / Ighoma Representacién Técnica Tallef{ Taller / Ingles Matematica
Espafiol Matematica
Taller / . ~ e "
o Idioma Espariol Representacion Técnica Matematica Ingles
Informatica
Informatica Idioma Espaiiol Inglés

IMPLEMENTACION DE LAS CIENCIAS EXPERIMENTALES

Segun Exp. 5391/15 Res. 1851/15 el CETP-UTU aprueba la siguiente modalidad de

implementacion para las ciencias experimentales del FPB Plan 2007.

Semanas -pares- sin horas dedicadas al Espacio integrado:

Médulo 1 ’ Médulo 2 Médulo 3 Médulo 4 | Médulo 5 | Médulo 6
Introduccion | Introduccio | Quimica | Quimica
TRAYECTO 2 horas n 2 horas 2 horas 2 horas
I Biologia Biologia Fisica Fisica
2 horas 2 horas 2 horas 2 horas
Introduccié | Introduccion Quimica Quimica
TRAYECTO | n 2 horas 2 horas 2 horas 2 horas
1 Biologia Biologia Fisica Fisica
2 horas 2 horas 2 horas 2 horas
Quimica Quimica
TRAYECTO 2 horas 2 horas
11 Fisica Fisica
2 horas 2 horas
Semanas “impares" con una hora dedicada al espacio integrado.
Moédulo 1 ‘ Moédulo 2 Moédulo 3 Moédulo 4 Moédulo 5 Moédulo 6
Introduccion 1 | Introduccion 1 Quimica Quimica
propia+ 1 | propia+ 1 1 propia + 1 propia +
TRAYECTO integrada integrada 1 integrada 1 integrada
I Biologia Biologia Fisica 1 Fisica
1 propia + 1 propia + propia + 1 propia +
1 integrada 1 integrada 1 integrada 1 integrada
Introduccion Introduccion Quimica Quimica
TRAYECTO | 1 propia + 1 propia + 1 propia + 1 propia +
I 1 integrada 1 integrada 1 integrada 1 integrada
Biologia Biologia Fisica Fisica
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1 propia + 1 propia + 1 propia + 1 propia +
1 integrada 1 integrada 1 integrada 1 integrada

Quimica Quimica
1 propia + 1 propia +
TRAYECTO 1 integrada 1 integrada

111 Fisica Fisica
1 propia + 1 propia +
1 integrada 1 integrada
ENFOQUE METODOLOGICO

Se planteard desde el comienzo una metodologia activa, tratando de motivar al
estudiante mediante practicas y relacionar la actividad del taller con su actividad

profesional futura.

Se plantearan distintos trabajos en el taller dentro del campo metalirgico donde se
tendra especial atencion en la soldadura, esto se puede realizar en distintos trabajos a

escala donde la calidad de las uniones soldadas este previamente establecida.

Se partird de una metodologia deductiva-inductiva en los distintos estadios (Modulos),
del proceso ensenanza- aprendizaje. Se pondré especial cuidado que entre las tareas del
taller se brinden los conocimientos tecnologicos y que estos se refuercen con la practica

inmediata como forma de afianzar los conocimientos.

Se ve conveniente como elemento de motivacion promover visitas a industrias empresas

publicas o privadas, relacionadas con el campo de la soldadura o metaltrgico.

Se dispondra de los espacios de integracion en el taller dentro de la actividad, con las
materias curriculares y la integracion interdisciplinar en pro del proceso ensefianza

aprendizaje

EVALUACION

Como marco de las pautas de evaluacion, el equipo de disefio del Plan FPB, aborda el

(13

tema, ... como un proceso de recogida y analisis de informacion relevante con el fin
de describir cualquier realidad educativa de manera que facilite la formulacion de

juicios sobre la adecuacién de un patrén o criterio de calidad, debatidos previamente

7
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como base para la toma de decisiones. Se considera un requisito basico para el
mejoramiento de la ensefianza dentro de una perspectiva de investigacidon-accion,
tomando asi un caracter proactivo que posibilita la definicion de acciones a seguir para
una determinada situacion” (SOUZA, 2009: 83). Esto implica apertura, reflexion,
innovacion y acuerdos en un trabajo colaborativo del equipo de educadores, donde la
dificultad estd en negociar y acordar criterios de evaluacion comunes que no

perjudiquen al estudiante.

La evaluacion supone siempre la formulacion de un juicio de valor sobre un objeto
determinado que se recorta para tal fin, implicando una lectura orientada y un
pronunciamiento sobre el mismo. (POGGI, 2002) En este sentido, queremos destacar
dos aspectos que engloba cualquier practica evaluativa: una dimensioén politica,
implicando una toma de posicidn tedrica respecto de un objeto, en este caso todas las
elaboraciones practicas que hacen al area de la panaderia. Esta dimension se aleja de las
perspectivas tecnicistas de evaluacion. Los juicios de valor tienen consecuencias sobre
los objetos evaluados, ya que no son neutros, y modifican, reformatean y tiene efectos
sobre los sujetos implicados Por otra parte, una segunda dimension, epistémica, parte
del supuesto de que todo acto de evaluacion implica una relacion con el objeto de
conocimiento que se estd evaluando, y desde esta relacion con el saber se teje una
particular relacion con el mismo. La evaluacion sobre un objeto define ese objeto,
describe sus caracteristicas, su funcionamiento y lo dispone en relacién con otros
objetos. La evaluacion de las elaboraciones practicas, definen en si mismas, que es la
panaderia, cudles son los elementos que lo componen (materias primas, maquinas,
herramientas, procesos), cudl es su dindmica, su funcionamiento, sus determinaciones,
sus relaciones con la instancia economica, la cultural y la politica. Planteadas estas
cuestiones podemos decir: hay una dimension ética de la evaluacidon en relacion con el
conocimiento. Evaluar supone una operacion epistémica, supone un trabajo de

produccion y reproduccion de un objeto.

Nos parece pertinente destacar el caracter inacabado e inestable que toda practica
evaluativa conlleva. Todo juicio de valor deberia considerarse siempre una hipotesis
sujeta a posibles refutaciones; cuanto mas complejo es el objeto que se evalua, mas
inestable y precario resulta la misma. En este sentido, resulta interesante introducir la

diferencia entre evaluacion y control, “mientras que el control siempre opera a partir de
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un solo referente, que es el patron de medida como norma homogeneizadora de lo que
se mide, la evaluacion es multirreferencial en tanto debe aprehender significaciones
heterogéneas. Estd siempre abierta al sentido y, por lo tanto, es inacabada” (BERTONI,

POGGI, TEOBALDO, 1995: 26)

Partimos de la base que es necesario la multiplicidad de tipos de evaluacion (inicial o
diagnéstica, formativa o continua, final) tanto como de instrumentos para la evaluacion
(observacion, registros de procesos, informes finales, cuestionarios, portafolios, etc.).
En este sentido es importante recuperar el sentido formativo que toda evaluacion
deberia implicar. También es necesario incluir y articular estrategias, metodologias y

técnicas tanto cuantitativas como cualitativas.

“La evaluacion es un acto que produce consecuencias individuales, sociales y laborales
en los evaluadores y evaluados (...) La evaluacion define una categoria de estudiante, lo
sitia en un lugar, le asigna un valor, en muchos casos numéricos. Este valor es
internalizado y aceptado por el estudiante quien lo asume y lo acepta, causando en ¢l
estados afectivos de alegria o tristeza. (...) Recuperar la esperanza de un recorrido
académico y personal exitoso es un desafio enorme que esta unido a la necesidad de una

evaluacion que no sea vista como un castigo.” (SOUZA, 2009: 87- 89)

PERFIL DE EGRESO: OPERARIO PRACTICO SOLDADOR.

Perfil de egreso genérico:

Participar en la sociedad democratica como un ciudadano con competencia y
habilidades para la vida desde un rol pro-activo, creativo y responsable.

Comprender la importancia de la ciencia, la tecnologia y de la técnica en nuestra
sociedad actual y futura y su relacién con el mundo del trabajo.

Elegir su continuidad educativa en niveles superiores, desde una vision de experiencia
propia vinculada a su contexto local y/o regional.

Observar, detectar y comunicar aquellas situaciones andmalas que no estan bajo su
dominio de resolucion.

Aplicar las normas de seguridad recomendadas para su trabajo y las tareas que realiza.
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Desarrollar habitos adecuados de desempeiio laboral, tanto en forma individual como

equipo de trabajo.

Perfil de egreso especifico:

El Operario Practico en Soldadura tendrd conocimientos teoricos generales que le

facilitaron su insercion laboral en forma dependiente en el campo de la Soldadura:

Reconoce y ejecutar operaciones bdasicas desarrollando habilidades, procedimientos y
destrezas con herramientas manuales, maquinas convencionales y electro portatiles bajo
supervision de un técnico en soldadura.

Conoce las normas Internacionales del campo de la soldadura.

Lee y comprende procedimientos bajo normas internacionales.

Promueve actitudes que fortalezcan la responsabilidad con respecto al manejo de
materiales, herramientas, instrumentos e instalaciones; asi como también asigna una

gran importancia a la seguridad industrial y cuidados del medio ambiente.

REVISION DEL PLAN

El plan tendréd un seguimiento continuo, en el cual se estableceran las necesidades de

realizar ajuste en la propuesta presentada.

REGLAMENTO DE EVALUACION Y PASAJE DE GRADO

Los estudiantes seran evaluados por medio del REPAM aprobado y vigente por el

CETP-UTU.
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Norma AWS
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