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FUNDAMENTACION

El sistema productivo y de servicios a la produccién demuestra un crecimiento cada vez mayor y

diverso del sector industrial metal-mecanico.

La Soldadura para estructuras livianas, es mayor y con un grado de complejidad profesional
importante, que amerita la necesidad de crear un plan que contemple todos estos conocimientos y

habilidades.

Esta propuesta tienen como fin brindarle al estudiante conocimientos bésicos que le sirvan para
desempefiarse en forma eficaz en el mercado laboral en el area de soldadura y/o proseguir su

itinerario formativo en cursos de nivel superior.

En este programa de Taller de Soldadura se integran los logros de aprendizaje para la asignatura

de Representacion Técnica.

TALLER
MODULO I

Objetivos Especificos

Inculcar en los alumnos el concepto general de las caracteristicas, modalidades y técnicas
propias del area de soldadura, comenzando a realizar operaciones basicas del oficio. Este mddulo

tiene como eje, formar en el alumno habitos de horario, trabajo y respeto.

Objeto Eje conceptual Logros de aprendizaje
Obtencion del Procesos Siderurgicos | Reconoce diferentes materiales empleados en la
Acero. Productos comerciales | industria metalurgica y en la soldadura de
Materiales Ferrosos | y su aplicacion en la acuerdo a su composicion y forma.
y No Ferrosos metalurgica y en la
soldadura.
Realiza mediciones en diferentes materiales
Metrologia Sistema métrico comerciales y consumibles utilizados en la
fabricacion.

Con los instrumentos de medicion basicos:
Regla graduada, cinta métrica y calibre con
nonio.
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Trazado, corte de Trazado, terminologia | En su nivel basico de aprendizaje, croquiza y
chapa, Corte de técnica, herramientas planifica los procesos de ejecucion de
diferentes perfiles y | manuales. Conceptos elementos para su posterior soldeo.. Mide traza
planchuela, de seguridad. y corta. Utiliza diferentes instrumentos de
herramientas Maquinas de bajo control.

manuales. porte. Emplea elementos de seguridad personal.
Ejercicios a escala. Realiza practicas seguras.

Seguridad en Proceso de soldeo Realiza practicas seguras en los procesos de
Equipos de soldeo y | oxiacetilénico soldeo oxiacetilénicos y oxigas, como en las
corte, Corte Plasma técnicas del corte plasma.

Oxiacetilénico y Gases, Equipos, Aplica los conocimientos técnicos de un equipo
corte Plasma. Técnicas operativas. oxiacetilénico, componentes, y distingue

diferentes gases, regulacion de la llama, picos
de corte, su funcionamiento y descripcion del
proceso.

Reconoce materiales de aporte, y metales base,
prepara junta, realiza practicas de: lineas de
fusion, cordones en pos. Plana y horizontal.
Procesos de corte de chapas de diferentes
espesores con oxiacetilénica, y plasma,
determina la diferencia entre los procesos.

Ejemplos practicos | Introduccion a las Reconoce probetas y ejemplos de piezas
de union tecnologias de unién abulonadas, remachadas, utilizando adhesivos
entre piezas. industriales y por soldadura (Fuerte y blanda),

ejemplos practicos.

TALLER
MODULO II

Objetivos Especificos:

Consolidar operaciones basicas y técnicas propias que desarrollara en el area de soldadura,
cumpliendo con las normas de seguridad laboral al operar con determinadas herramientas y

equipos con los cuales realizara operaciones basicas.

Objeto Eje conceptual Logros de aprendizaje

Metrologia Sistema Inglés Realiza mediciones en diferentes
materiales comerciales y consumibles
utilizados en la fabricacion.

Realiza conversiones al sistema métrico.

Aplica los conocimientos de seguridad
Seguridad en los procesos de | Seguridad e Higiene | tanto personales como colectivos
soldadura por arco eléctrico en los procesos de soldadura por arco
eléctrico. Realizando practicas seguras.

Demostracion practica de los | Fundamentos bésicos | Reconoce los diferentes equipos, su
fenomenos eléctricos en la de electricidad y funcionamiento y regulacion, como asi
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soldadura, CC, CA, Fuentes
de energia, regulacion,
técnicas operativas,
principios del procedimiento

magnetismo en la
soldadura por arco
eléctrico.

también los efectos de la polaridad.

Electrodos revestidos
clasificacion bajo Norma
AWS. Tipos de
revestimiento
Conservacion y
manipulacion.
Imperfecciones y defectos
en el cordon. Geometria de
la soldadura.

Ejercicio de soldadura con
electrodos revestidos.

Electrodos
revestidos.
Clasificacion bajo
norma.

Realiza las primeras précticas de cebado
del arco mediante ejercicios de puntos,
cordones en plano y entre cordones,
utilizando diferentes tipos de electrodos,
y técnicas operativas. Reconoce cordones
con defectos y su solucion.

Preparacion de bordes y
tipos de union.

Posiciones de soldeo segun
Designacion ASME.
Representacion simbolica de
las soldaduras.

Tipo de juntas
Diagrama de

posiciones de soldeo.

Simbologia de las
soldaduras.

Realizara diferentes tipos de juntas,
posicionara las probetas a soldar bajo
norma, reconocera los simbolos basicos
de las soldaduras bajo normas.

REPRENTACION TECNICA

MODULOI Y II

Objetivos: El alumno debera conocer y utilizar los elementos basicos de dibujo, para aplicarlos en las

tareas a desarrollar en el taller.

Objeto

Eje conceptual

Logros de aprendizaje

1.Boceto a mano

Dibujo de distintas vistas de objetos variados.

Puede dibujar distintas vistas de objetos

alzada Simetrias. Croquis en perspectiva. Observacion  variados . Realiza croquis en perspectiva.
del natural. Analizar las distintas partes de un
objeto. Proporciones.

2. Acotado Nociones elementales de acotado normalizado.  Acota objetos dibujados.

Interpreta medidas en dibujos y planos.

3. Terminologia, geometria Normalizacion Normalizacion
de la soldadura

4. Simbolizacién segiin

ANSI/AWS A2.4 y UNE-EN 22553 Normalizacién Normalizacion
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5. Necesidad y ventajas

de la Simbolizacion. Normalizacién Normalizacién
6. Constitucion del simbolo de

soldeo y significado de la situacion =~ Normalizacién Normalizacion
del simbolo de soldadura.

7. Simbolos de la soldadura Normalizacion Normalizacién

TALLER
MODULO III

Objetivos Especificos

Este moddulo tiene el fin de consolidar el concepto de tolerancia en la fabricacion de elementos y

la decision de eleccion del procedimiento correcto para verificar si ese elemento estd

correctamente construido en particular las zonas de uniones soldadas. Profundizard en el

reconocimiento de los materiales, lograra determinar y especificar la utilidad de cada uno de

ellos en la forma que son comercializados y cuales son las herramientas indicadas para

procesarlo. En el moddulo, el alumno incrementara la operatividad en diferentes procesos de

soldeo y uniones de diferentes materiales para lograr construir un objeto determinado y lograra

identificar las diferencias entre otros procesos de soldadura para determinar el adecuado.

Objeto

Eje conceptual

Logros de aprendizaje

Practicas de soldadura con
electrodos revestidos en
diferentes materiales plancha

y tubos, en distintas
posiciones  bajo  norma
(ASME) Y UE.

Soldadura con
distintos  electrodos
revestidos, en

diferentes materiales
y juntas.

Realizara  cordones en  diferentes
posiciones en elementos previamente
preparados. Detecta los defectos en la
soldadura y aplica los conceptos técnicos
para solucionarlos.

Soldadura por arco bajo gas
de proteccion con electrodo
consumible (MIG-MAG).
Propiedades de los gases,
clasificacion.

Equipos para MIG-MAG

Introduccion a
procedimientos de soldeo
bajo (WPS)

Principio del
procedimiento
Soldeo con gas inerte

Soldeo  con  gas
activo
Soldeo FACAW,
alambre tubular, con
y sin  proteccion
gaseosa.

Técnicas operativas
Materiales de aporte

Reconoce y aplica los conceptos para
regular los parametros de soldeo,
realizando cordones y puntos en
materiales previamente preparados tubos
y chapas de diferentes espesores.

Detecta los defectos y aplica los
conceptos y técnicas para solucionarlo.
Reconoce y aplica un procedimiento de
soldeo WPS, identifica los diferentes
puntos de referencia del mismo.
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Control de calidad
Précticas seguras.

MODULO IV

Objetivos Especificos

Este moédulo tiene el fin de incrementar la operatividad en diferentes procesos de soldeo y uniéon
de diferentes perfiles de materiales para lograr construir un objeto determinado. El alumno
demostrard haber asimilado los procesos de transformacion y de unidon de los materiales, ademas
de identificar las diferencias de comportamiento de dichos materiales en cada uno de los
procesos de soldadura empleados.

Ademas de consolidar la operativa logrando la construccion concreta de un elemento, el cual
debera abordar con la concepcion de un proyecto, demostrara el haber asimilado los conceptos
de busqueda de informacidon sobre un determinado problema y procesar esta con el fin de

determinar la ejecucion de operaciones y actividades para concretar la fabricacion del elemento

que sera la solucion a la necesidad detectada.

Objeto

Eje conceptual

Logros de aprendizaje

Soldadura con arco bajo gas
protector con electrodo no
consumible (TIG).
Equipos de soldadura Tig
Seleccion del tipo de
corriente
Materiales consumibles:
Aportes para Aceros al
carbono (AWS.AS5.18).
Aceros de baja aleacion
(AWS.A 5.28)
Aceros Inoxidables (AWS.A
5.9)
Propiedades de los gases de
proteccion en Tig.

Principios del
procedimiento Tig.
Fuentes de energia.

Electrodos no

consumibles.

Regulacion del

equipo y del gas.
Técnicas operativas.
Seleccion del tipo de
corriente.
Soldadura con
respaldo gaseoso
(canos)

Prepara los diferentes materiales para
soldadura TIG.
Prepara cafios para raiz en TIG con
respaldo gaseosos.

Realiza practicas bajo normas y
procedimiento.

Realiza Practicas con multiple

procedimiento de soldadura.

Elaboracion de proyecto
final

Sera de forma grupal
o individual,
planteado y

tutorizado por el
maestro de taller.

Aplica todos los conocimientos
adquiridos en los mddulos anteriores.
Controla empleando criterios de calidad
y aceptacion previamente establecidos,
donde sera evaluado de forma
multidisciplinar
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El proyecto tendra como eje medular la
aplicacion de diferentes procedimientos
de soldadura bajo norma.

REPRESENTACION TECNICA
MODULO I Y IV

Objetivos: El alumno debera conocer y utilizar los elementos basicos de dibujo, para aplicarlos en las
tareas a desarrollar en el taller.

Objeto Eje conceptual Logros de aprendizaje
1.Trazados geométricos Repaso de contenidos que se Saber aplicar los trazados geométricos
basicos. realizaran de acuerdo a las necesidades de forma adecuada.
que surjan.
2. Proyecciones. Proyecciones y Perspectivas de cuerpos Dibuja objetos en forma de
Perspectiva Caballera geométricos y objetos relacionados con Perspectiva y Proyecciones, aplicando
e Isométrica. el taller. las pautas correspondientes. Utiliza
Utilizar distintos tipos de lineas de correctamente los instrumentos de dibujo.
expresion y normalizadas. Interpreta lectura del dibujo y planos.
3. Dimensiones de las Normalizacion. Normalizacion.
soldaduras.
4. Soldaduras de reverso y Normalizacion. Normalizacion.
de respaldo .
5. Aplicacion de la soldadura de Normalizacion. Normalizacion.
respaldo con abertura de
raiz especificada.
6. Especificacion de procedimiento Normalizacion. Normalizacion.

de soldadura.
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METODOLOGIA

Se planteara desde el comienzo una metodologia activa, tratando de motivar al estudiante me-

diante précticas y relacionar la actividad del taller con su actividad profesional futura.

Se plantearan distintos trabajos en el taller dentro del campo metalurgico donde se tendra espe-
cial atencion en la soldadura, esto se puede realizar en distintos trabajos a escala donde la calidad

de las uniones soldadas este previamente establecida.

Se partirad de una metodologia deductiva-inductiva en los distintos estadios (Mddulos), del proce-
so ensefianza- aprendizaje. Se pondra especial cuidado que entre las tareas del taller se brinden
los conocimientos tecnoldgicos y que estos se refuercen con la practica inmediata como forma de

afianzar los conocimientos.

Se ve conveniente como elemento de motivacion promover visitas a industrias empresas publicas

o privadas, relacionadas con el campo de la soldadura o metalurgico.

Se dispondra de los espacios de integracion en el taller dentro de la actividad, con las materias

curriculares y la integracion interdisciplinar en pro del proceso ensefianza aprendizaje.

EVALUACION

13

Como marco de las pautas de evaluacion, el equipo de disefio del Plan FPB, aborda el tema,
como un proceso de recogida y analisis de informacion relevante con el fin de describir cualquier
realidad educativa de manera que facilite la formulacion de juicios sobre la adecuacion de un
patron o criterio de calidad, debatidos previamente como base para la toma de decisiones. Se
considera un requisito basico para el mejoramiento de la ensefianza dentro de una perspectiva de
investigacion-accion, tomando asi un caracter proactivo que posibilita la definicion de acciones a
seguir para una determinada situacion” (SOUZA, 2009: 83). Esto implica apertura, reflexion,
innovacion y acuerdos en un trabajo colaborativo del equipo de educadores, donde la dificultad

esta en negociar y acordar criterios de evaluacion comunes que no perjudiquen al estudiante.
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La evaluacion supone siempre la formulacion de un juicio de valor sobre un objeto determinado
que se recorta para tal fin, implicando una lectura orientada y un pronunciamiento sobre el mis-
mo. (POGGI, 2002) En este sentido, queremos destacar dos aspectos que engloba cualquier prac-
tica evaluativa: una dimension politica, implicando una toma de posicion tedrica respecto de un
objeto, en este caso todas las elaboraciones practicas que hacen al area de la panaderia. Esta di-
mension se aleja de las perspectivas tecnicistas de evaluacion. Los juicios de valor tienen conse-
cuencias sobre los objetos evaluados, ya que no son neutros, y modifican, reformatean y tiene
efectos sobre los sujetos implicados Por otra parte, una segunda dimension, epistémica, parte del
supuesto de que todo acto de evaluacion implica una relacion con el objeto de conocimiento que
se esta evaluando, y desde esta relacion con el saber se teje una particular relacion con el mismo.
La evaluacion sobre un objeto define ese objeto, describe sus caracteristicas, su funcionamiento
y lo dispone en relacion con otros objetos. La evaluacion de las elaboraciones practicas, definen
en si mismas, que es la panaderia, cudles son los elementos que lo componen (materias primas,
maquinas, herramientas, procesos), cudl es su dindmica, su funcionamiento, sus determinacio-
nes, sus relaciones con la instancia econdémica, la cultural y la politica. Planteadas estas cuestio-
nes podemos decir: hay una dimension ética de la evaluacion en relacion con el conocimiento.
Evaluar supone una operacion epistémica, supone un trabajo de produccion y reproduccion de un

objeto.

Nos parece pertinente destacar el caracter inacabado e inestable que toda practica evaluativa con-
lleva. Todo juicio de valor deberia considerarse siempre una hipdtesis sujeta a posibles refuta-
ciones; cuanto mas complejo es el objeto que se evaliia, mas inestable y precario resulta la mis-
ma. En este sentido, resulta interesante introducir la diferencia entre evaluacion y control, “mien-
tras que el control siempre opera a partir de un solo referente, que es el patron de medida como
norma homogeneizadora de lo que se mide, la evaluacion es multirreferencial en tanto debe
aprehender significaciones heterogéneas. Esta siempre abierta al sentido y, por lo tanto, es inaca-

bada” (BERTONI, POGGI, TEOBALDO, 1995: 26)

Partimos de la base que es necesario la multiplicidad de tipos de evaluacion (inicial o diagndsti-
ca, formativa o continua, final) tanto como de instrumentos para la evaluacion (observacion, re-
gistros de procesos, informes finales, cuestionarios, portafolios, etc.). En este sentido es impor-
tante recuperar el sentido formativo que toda evaluacion deberia implicar. También es necesario

incluir y articular estrategias, metodologias y técnicas tanto cuantitativas como cualitativas.
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“La evaluacion es un acto que produce consecuencias individuales, sociales y laborales en los
evaluadores y evaluados (...) La evaluacion define una categoria de estudiante, lo sitia en un
lugar, le asigna un valor, en muchos casos numéricos. Este valor es internalizado y aceptado por
el estudiante quien lo asume y lo acepta, causando en ¢l estados afectivos de alegria o tristeza.
(...) Recuperar la esperanza de un recorrido académico y personal exitoso es un desafio enorme
que esta unido a la necesidad de una evaluacién que no sea vista como un castigo.” (SOUZA,

2009: 87- 89).

Bibliografia recomendada

Normas DIN- Normas de Dibujo.

Normas fundamentales de Dibujo Mecanico.
Dibujo Técnico Mecdnico de Straneo y Consorti.
Dibujo Técnico Mecdnico de W. Bohneider.

Manual practico de Dibujo Técnico de Th. E. French.
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