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ANTECEDENTES
En el marco de las formaciones de educacién megerier y particularmente del plan

de estudio de educacion media tecnologica en dissfialesarrolla este programa,
considerando al Disefio como disciplina especifecaplicacion en el sector productivo
y social, como actividad constructora de culturatema e inmaterial, y como

herramienta metodoldgica para el proceso de aprajedy facilitador del desarrollo de

una cultura creativa entre instituciones, doceytestudiantes.

La incorporacion del disefio en formaciones téctéomoldgicas es estratégico, siendo
el Disefio una actividad técnico-creativa que ti@mmmno fin lograr una unidad
tecnoldgica, estética y funcional sustentable detdeomento en que el producto es

concebido.

FUNDAMENTACION

Vincular el disefio y sus metodologias con los awsbiecnolégicos colabora con el

aumento de la percepcion y generacion de valor gpkmizacion de procesos de
produccion, tanto como habilita a la reflexién solar construccion de cultura y modos
de vida, al integrar los conocimientos de carat&enico-analiticos con los creativos,

favoreciendo a su vez espacios participativos,vadores y profesionales.

El espacio experimental de laboratorio en la foidrade educacion media en Disefio
es fundamental para permitir el aprendizaje a 1pddila experiencia, el ensayo y el
error, y para fomentar la actitud de busqueda Hacggeneracion de alternativas. A su
vez es un espacio fundamental para el conocimignaprendizaje de técnicas y

procesos productivos.

En este marco, es de especial importancia que Enteser afo los estudiantes
continten profundizando sus conocimientos sobreemagts, técnicas y procesos de
transformacién de la materia para la generaciéraltirnativas objetuales de baja
complejidad, haciendo foco en la factibilidad prctilta.

La asignatura Laboratorio Ill retoma y profundipa tonceptos y técnicas atravesadas

en Laboratorio 1l desde la practica experimentagia la generacion de alternativas.
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A su vez, profundiza en el conocimiento de lasit&my procesos productivos tanto a

nivel local, regional como internacional y en ldiGgrion de las herramientas y medios

para la realizacion de prototipos.

Laboratorio Il integra dos horas con Tecnologiad®rctiva Digital Il proponiendo en

conjunto las actividades en aula en las horasrnatiag. A su vez, coordina contenidos

con Taller de Disefio Il y Representacion lll, inteando el trabajo en equipo y el

intercambio.

OBJETIVOS GENERALES

Retomar y profundizar los conocimientos vistos ahdratorio |l.

Incentivar a la materializacion rapida para la thitigacion de ideas con el
objetivo de entender su viabilidad o de propon@rétivas posibles frente
a un mismo problema a resolver.

Profundizar en el manejo de los sistemas de rem@sgén volumétrica
como instrumento para el desarrollo, definicion gmanicacion de las
propuestas en coordinacién con Taller de Disefio lli

Aproximar al relevamiento por parte del estudiatgemateriales, técnicas y
procesos productivos locales, regionales e int@nales para su aplicacion
en el desarrollo de productos.

Aproximar al estudiante a los procesos de protdtpa produccion digital
en coordinacién con Tecnologia Productiva Digital |

Aproximar al analisis de factibilidad productiva lds propuestas generadas
en coordinacién con Taller de Disefio |ll.

Promover en el estudiante la actitud curiosa, dagacion, de iniciativa, de
animarse a probar y experimentar, habilitando ebrecomo parte del
proceso de aprendizaje y como oportunidad parasagutbrimiento de lo no
esperado.

Promover el cruzamiento no tradicional de técnipascesos y materiales
para la obtencion de resultados innovadores.

Promover la metodologia de trabajo colaborativo eguipo mediante
actividades adecuadas a la edad e intereses destadiantes que les

permitan concluir en una propuesta tangible.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

Que el estudiante logre:

Dominar las herramientas y maquinarias disponilelesLaboratorio con los
cuidados requeridos para la seguridad.

Profundizar y aplicar los conocimientos vinculad@smateriales, técnicas,
tecnologias y procesos de transformacion de la riaatéstos en los afos
anteriores.

Conocer materiales, técnicas y procesos productleoales, regionales e
internacionales para su aplicacion en el desardalproductos.

Materializar composiciones tridimensionales pamgdaeracion de alternativas.
Ejecutar la realizacion de modelos, maquetas yoppats de baja complejidad
con buena calidad de terminacion, incorporandselde impresion 3D.
Identificar, valorar y disfrutar de las instanciestrabajo colaborativo asi como

el intercambio de conocimientos entre sus integsant

CONTENIDOS

Unidad I: Repaso y profundizacién - Procesos Privhg

Objetivo de la unidad:

Repasar los conocimientos vistos en Laboratorig profundizar en los materiales,

técnicas y procesos productivos.

Que el estudiante:

Refresque y ponga en practica los conocimientosrgamientas adquiridas en
Laboratorio Il.

Se introduzca al relevamiento de materiales, téenic procesos productivos
locales, regionales e internacionales.

Profundice y aplique los conocimientos vinculadosmateriales, técnicas,
tecnologias y procesos de transformacion de la rraaten la practica

experimental.

Materialice ideas, conceptos y propuestas en cogiponss tridimensionales
tangibles en coordinacion con Taller de Disefio .

Temas:

> Procesos productivos locales, regionales e iatéonales

> Registro sistematizado basico.



A.N.E.P.

Consejo de Educacion Técnico Profesional
> Ejecucién de modelos y/o maquetas de propuestasoerdinacion con Taller de
Disefio L.
Conceptos y procedimientos sugeridos:
. Busquedas e indagaciones como tarea domicikeriaoordinacién con Gestion para
emprender I.
. Visitas didacticas para profundizar sobre ma&sig procesos productivos locales.
. Registro sistematizado de los procesos abord@o@sico) en coordinacion con
Gestion para emprender |.
. Ejercicios cortos en coordinacién con Taller deeo Il para poner en practica los
conocimientos adquiridos en esta unidad, con énéasla experimentacion.
. Trabajo por grupos para el relevamiento y regibtisico para presentar en aula con
seleccion y aplicacién de algun proceso o técretevada en coordinacion con Taller

de Disefio IlI.

Unidad II: Factibilidad productiva

Objetivos de la unidad:
Aplicar los conocimientos adquiridos hasta ahoreapal desarrollo de propuestas
objetuales de baja complejidad en coordinaciénTa@iler de Disefio Ill.
Que el estudiante:
- Ponga en préactica los conocimientos adquiridos parageneracion de
alternativas con foco en la factibilidad productiva
Temas:
> Seleccion de materiales, técnicas y procesosuades a la propuesta proyectada en
Taller de Disefio Ill.
> Viabilidad de la realizacién de la propuesta paigida en Taller de Disefio Ill.
> Optimizacién del material
> Sustentabilidad
Conceptos y procedimientos sugeridos:
. Realizaciéon de modelos de estudio y andlisisagpleboren en la toma de decisiones

formales, funcionales y vinculares del producto.

Carga horaria sugerida: 8 semanas

Laboratorio Ill: 16 horas



A.N.E.P.
Consejo de Educacion Técnico Profesional

Tecnologia Productiva Digital II: 16 horas

Unidad Ill: CNC e impresién 3D (en las horas ingsliis con Tecnologia Productiva

Digital 1l y en paralelo a unidades 1y II)

Objetivos de la unidad:
Retomar y aplicar los conocimientos relativos gptaparaciéon de archivos para la
produccion con maquinaria por Control Numérico Caotapzado (CNC) vy
experimentar con procesos de impresion 3D.
Que el estudiante logre:

- Refrescar y aplicar los conocimientos vistos emokagia Productiva Digital 1.

- Realizar piezas utilizando tecnologia CNC dispanén el Laboratorio.

- Experimentar en la realizacion de piezas de impne3D.
Temas:

- CNC: router (corte, fresado, torneado), laser,mpéaschorro de agua.

- Impresion 3D: Tipos de impresoras, usos, materigesinaciones.

Conceptos y procedimientos sugeridos:
- Ejercicios cortos en coordinacion con Taller deeies Il para la puesta en
practica de la tecnologia disponible en laboratorio
- Visitas didacticas a FabLabs o centros de Tecnadodigitales de produccion

donde ver las maquinas en funcionamiento.

Unidad IV: Prototipado — profundizacion

Objetivos de la unidad:

Profundizar en la realizacién de prototipos y enticnicas de representacion de los

materiales para la comunicacién de la propuestargda en coordinacion con Taller de

Disefio lll. En las horas integradas realizar laitazion de prototipos en coordinacion

con Tecnologia Productiva Digital .

Que el estudiante logre:

- Realizar modelos de control y prototipo de la pespa final junto a Taller de

Disefio lll, identificando y resolviendo los aspectavolucrados en los procesos
productivos de baja complejidad.

- Manejo apropiado de la escala.
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- Manejo apropiado de la representacion de los naddsrieales.
- Realizar prototipos de detalles de la propuestasfcoctivos, terminaciones, u
otros).
- Contemplar criterios de aprovechamiento del madteyiaprolijidad en la
ejecucion.
Temas:
> Prototipado rapido para la generacion de altefamsly para la toma de decisiones
> Prototipo final: representacion volumeétrica elgresion de su materialidad.
> Prototipado de detalles.
> En horas integradas con Tecnologia Productivatddij acompafiar el proceso de

Taller de Diseno Il

Conceptos y procedimientos sugeridos:

. Realizaciéon de modelos de estudio y andlisisagpleboren en la toma de decisiones
para la definicion de la propuesta en coordinac@mTaller de Disefio .

. Coordinar con Tecnologia Productiva Digital llrgpda realizacion de modelos de
control, maquetas finales y prototipos.

. Prestar especial cuidado a los detalles y tewianas en el prototipado.

Carga horaria sugerida:
Laboratorio Ill: 16 horas, 8 semanas

Horas integradas con Tecnologia Productiva Digjitdlé horas, 8 semanas

Unidad V: Trabajo final - Apoyo al proyecto finatlccurso

En coordinacién con Taller de Diseiio |ll, Tecno#gProductiva Digital I,

Representacion lll, Gestidén para emprender |l ywibep Metodologia de Disefo II.

Objetivos de la unidad:

Apoyar al desarrollo del proyecto final de cursoncel objetivo de aplicar los
conocimientos y las herramientas adquiridas en dsignaturas del componente
tecnoldgico (o especifico).

Profundizar en la realizacion de modelos de contnalquetas a escala y prototipos y en

las técnicas de representacion de los materialas|l@acomunicacion de la propuesta
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generada en coordinacion con Taller de Disefio Iknylas horas integradas con
Tecnologia Productiva Digital II.

Que el estudiante logre:
- Realizar modelos de control y/o maqueta y protofipal de la propuesta junto
a Taller de Disefio lll, identificando y resolvienlbs aspectos involucrados en
los procesos productivos de baja complejidad.
- Manejo apropiado de la escala.
- Manejo apropiado de la representacion de los naddsrieales.
- Realizar prototipos finales y de detalles de lappsesta (constructivos,
terminaciones, u otros).
- Contemplar criterios de aprovechamiento del madteyiaprolijidad en la
ejecucion.
Temas:
> Modelos de control y maquetas finales: represéravolumétrica y la expresion de
su materialidad.
> Prototipado de la propuesta final y de detalles.
> Factibilidad de la propuesta trabajada con Tatler Disefio Ill. Seleccion de
materiales, técnicas y procesos.
Conceptos y procedimientos sugeridos:
. Realizaciéon de modelos de estudio y andlisisagpleboren en la toma de decisiones
para la definicién de la propuesta.
. Coordinar con Tecnologia Productiva Digital llrgpda realizacion de modelos de
control, maquetas finales y prototipos.

. Prestar especial cuidado a los detalles y tewianas en el prototipado.

Carga horaria sugerida: 10 semanas
Laboratorio Ill: 20 horas

Horas integradas con Tecnologia Productiva Digi@lhoras
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METODOLOGIA

La metodologia aplicada en el Laboratorio debe pranel trabajo autbnomo de los

estudiantes, potenciando la iniciativa y la actitlgl indagacion, experimentacion y

analisis.

La asignatura Laboratorio es de caracter presepdiaiscard promover y potenciar la
capacidad de busqueda de alternativas y su analisé/és de la experimentacion con
diferentes materiales, técnicas y procesos padefiaicion de propuestas, asi como

fomentar la ejecucion de calidad de las piezaszeatds.

Se propone el abordaje de las Unidades Teméatitasés de instancias de indagacion
de los saberes del grupo como punto de partida t@aonstruccion colectiva de los
saberes concernientes a las unidades. Puestosnaim dos saberes del grupo, se
propone el planteo de ejercicios que combinen rigga expositivas -con integracion
de recursos audiovisuales y apoyo de multimedia leopractica experimental de
laboratorio, incluyendo las devoluciones a los disnites y consultas de los mismos en
modalidad individual y grupal, que favorezcan ldaigacion y el analisis, la valoracion
del trabajo colaborativo por equipos asi como guieiento del estudiante y la
posibilidad de tutorar los procesos individualesuAvez, se sugieren salidas didacticas

para acercar el conocimiento de materiales y posces disponibles en el Laboratorio.

Se sugiere el planteo de los ejercicios mediants@lde “premisas”, documento escrito
que funcionara de referencia comun para estudigniscentes sobre los objetivos,

tiempos, criterios de evaluacion y material a gyareentre otros aspectos.

Finalizados los ejercicios, se estimula la real@@ace una devolucion abierta a través
de la cual destacar los aspectos positivos deefdtados entregados, mencionar critica
y objetivamente los aspectos a mejorar, haciendcapié en la evolucion del proceso

de materializacion.

Es importante promover la produccion de contenpiparte de los estudiantes, pautas

de indagacion, registros de los procesos, reafinate entregables.
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En la realizacion del trabajo final (de apoyo ayarcto final del curso) integrado con
Tecnologia Productiva Digital Il y en coordinaci@on Taller de Disefio lll,
Representacion 11, Gestion para emprender Il yribepy Metodologia de Disefio Il se
sugiere la realizacion de consultas conjuntas égdrdistintas asignaturas, favoreciendo
el desarrollo de la mirada integral del estudiasue le permita visualizar distintas
dificultades a resolver respecto de su propuesta.

Se sugiere integrar las inquietudes tematicas sleedtudiantes a los contenidos del

curso, adecuando los mismos para lograr los obgmanteados.

EVALUACION

La evaluacion se hara a través del desarrollo ekiejos, individuales y/o grupales

realizados en aula y domiciliariamente, por lo gaeatenderan tanto el proceso como

los resultados.

Se considera que el proyecto a realizar al findhdesignatura deberia reunir todos los
conocimientos y habilidades adquiridas durantaiday desarrollar en el estudiante la
capacidad de organizacién para la concrecion dgkpto, por lo que este proyecto sera
de especial importancia para la valoracion delgsoae aprendizaje del estudiante y la
visualizacion de la aplicacion esos conocimientbgbilidades y capacidades
desarrolladas. En esta instancia se sugiere tespacies de consulta especificos
pautados con los estudiantes para el seguimierltts@dances etapa por etapa.

Asimismo, se privilegiara la evaluacion formativa tdas las etapas, a través de
instancias de autoevaluacion y evaluacion cruzaeladiente a retroalimentar al

estudiante sobre su proceso de aprendizaje.

Las asignaturas con horas integradas trabajanrauag y deberan evaluar de manera
integrada estableciendo una Unica calificacion guegira del consenso entre los

docentes involucrados.

La calificacion final estara dada por la entregdodeejercicios realizados en el afio y la

entrega del Trabajo Final de forma integrada coasignatura Tecnologia Productiva
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Digital 1l y coordinado con Taller de Disefio Il Representacion lll, considerando

ademas la evolucion anual del estudiante. La catifon final resultard de acuerdo

entre docentes de Laboratorio Ill y TecnologiadBotiva Digital 1l y sera la misma

para ambos, teniendo en cuenta el promedio y noneces de lo que este indique. En

caso de no lograr la calificacién de exoneraciéndebera rendir examen con tribunal.

El examen sera la re-entrega del trabajo finalafal para lo que se sugiere tener

espacios de consulta especificos pautados corstiodi@ntes para el seguimiento de los

avances etapa por etapa.
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