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ANTECEDENTES

En el marco de las formaciones de educacion megar®r y particularmente del plan de

estudio de educacién media tecnolégica en disefidesarrolla este programa, considerando al
Disefio como disciplina especifica de aplicaciérlesector productivo y social, como actividad
constructora de cultura material e inmaterial, pnadherramienta metodoldgica para el proceso
de aprendizaje y facilitador del desarrollo de onlura creativa entre instituciones, docentes y
estudiantes.

La incorporacién del disefio en formaciones técteomoldgicas es estratégico, siendo el Disefio
una actividad técnico-creativa que tiene como figrdr una unidad tecnoldgica, estética y

funcional sustentable desde el momento en queodlpto es concebido.

FUNDAMENTACION

Vincular el disefio y sus metodologias con los amshiécnoldgicos colabora con el aumento de

la percepcion y generacion de valor y la optimigadile procesos de produccion, tanto como
habilita a la reflexidbn sobre la construccion ddtwra y modos de vida, al integrar los
conocimientos de caracter técnico-analiticos cencleativos, favoreciendo a su vez espacios

participativos, innovadores y profesionales.

En el marco de la formacion de educacion media eef® vinculadas al desarrollo de
productos, la asignatura Tecnologia ProductivatBligi resulta fundamental como herramienta
al servicio del proceso proyectual para proyectarficar y validar la definicion de objetos, asi

como herramienta productiva para la realizaciologenismos.

Esta asignatura profundiza los conceptos y lastipascabordadas en Tecnhologia Productiva
Digital 1 y las posibilidades tecnolédgicas de fahdion digital para el trabajo en Laboratorio IIl.
Posibilita al estudiante contar con conocimiensznoldgicos actualizados para considerar en el

proceso productivo y proyectual.

La actualizacién tecnolégica proveera a los estidsa la amplificacion de posibilidades

productivas para proponer, estudiar, probar y defibjetos, o partes de éstos, tendiendo a
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alcanzar su representacion, definicion y producd@émanera precisa y con alta calidad.

El espacio experimental de laboratorio en la foitraale educacion media en Disefio es
fundamental para permitir el aprendizaje a paridadexperiencia, el ensayo y el error, y para
fomentar la actitud de busqueda hacia la genera@dalternativas. A su vez es un espacio

fundamental para el conocimiento y aprendizajedeitas y procesos productivos.

La asignatura Tecnologia Productiva Digital Il gr sus horas con Laboratorio Il y coordina
contenidos con Representacion Il y Taller de Diskfiy en conjunto proponen contenidos en

aula, incentivando el trabajo en equipo y el irdarbio.

OBJETIVOS GENERALES
= Profundizar en el uso de las tecnologias produstdigitales disponibles en el

Laboratorio, haciendo énfasis en la factibilidaddarctiva.

= Aplicar las diferentes tecnologias productivastdigs para el andlisis, desarrollo y el
prototipado de sus propuestas proyectuales.

= Concretar la materializacion rapida para la tafigdgion de ideas con el objetivo de
entender su viabilidad o de proponer alternativasibtes frente a un mismo
problema a resolver.

= Profundizar en el manejo de los sistemas de repesén lineal y volumétrica como
instrumento para el desarrollo y definicion dedespuestas, asi como su produccion.

= Promover en el estudiante la actitud curiosa, dagacion, de iniciativa, de animarse
a probar y experimentar, habilitando el error cqrade del proceso de aprendizaje y
como oportunidad para el descubrimiento de lo perasio.

= Promover el cruzamiento no tradicional de técnigascesos y materiales para la
obtencion de resultados innovadores.

= Promover la metodologia de trabajo colaborativoegnipo mediante actividades
adecuadas a la edad e intereses de los estudiuedss permitan concluir en una

propuesta tangible.
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Que el estudiante:
e Identifique los recursos de produccion digital\aehnacional, regional e internacional.
e Comprenda y aplique estos procesos de manera qaedapanalizar, proyectar,
desarrollar, definir y/o mostrar un producto.
e Realice modelos de control, maquetas y/o prototipasavés de las tecnologias de

produccioén digital disponibles en el laboratorio.

CONTENIDOS
UNIDAD |: INTRODUCCION Y SEGURIDAD

Objetivos de la unidad:

Reconocer el espacio de trabajo y las maquinaeédsahologia productiva digital disponibles en
el laboratorio. Conocer el buen uso de las misidaser énfasis en las normas y cuidados para
trabajar de forma segura.

Que el estudiante:

- Entienda la importancia e incorpore las normasiglaclos a tener en cuenta en el trabajo
con las maquinarias disponibles para preservallal gle los estudiantes y la maquinaria
en buen estado.

- Identifigue zonas de trabajo, maquinarias y hereatas disponibles y sus usos.

- Entienda la importancia de dar el uso corrects arlsmas.

Temas:
> Repaso y/o presentacion de las tecnologias pliwdsdigitales disponibles en el laboratorio.

Cuidados para el trabajo seguro y el buen usostmiemas.

Carga horaria sugerida: (integrada con Laboratdjio

2 horas, 1 semana

UNIDAD lI: Profundizacién en Tecnologias producBwdigitales de corte y fresado.

Temas:
e Tecnologias de CNC (corte y fresado), materiales gglicacion, puntos criticos.
e Tecnologias de Laser (grabado, corte), materiaes gplicacion, puntos criticos.

e Tecnologias de Chorro de Agua, materiales paraauifin, puntos criticos.
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e Tecnologias de Plasma, materiales para aplicaoionps criticos.
e Preparacion de archivos para impresion en estasltagas.

e Experiencias practicas de aplicacion de las tegiaso

Conceptos y procedimientos sugeridos:

. Ejercicios cortos en coordinacion con Taller deeo 1l para poner en practica y experimentar
con el uso y las posibilidades de transformaciq@roduccion que ofrecen las maquinarias, asi
como los cuidados para la seguridad.

. Visitas didacticas a FabLab o lugar de trabajo €bIC. Realizacion de pruebas de fabricacion

de piezas con archivos digitales generados en aula.

Carga horaria sugerida: (integrada con Laboratdjio

12 horas, 6 semanas

UNIDAD lll: Profundizacién Tecnologia de impresi8D

Temas:
e Presentacion de las distintas tecnologias de Indpr&®.
e Distintos materiales para la impresion 3D.
e Ejemplos de piezas realizadas en impresion 3D.oBuarfticos.
e Preparacion de archivos para impresion 3D.

e Experiencias practicas de impresion 3D.

Conceptos y procedimientos sugeridos:

. Ejercicios cortos en coordinacion con Taller deeo 1l para poner en practica y experimentar
con el uso y las posibilidades de transformaciq@roduccion que ofrecen las maquinarias, asi
como los cuidados para la seguridad.

. Visitas didacticas a FabLab o lugar de trabajo €bIC. Realizacion de pruebas de fabricacion

de piezas con archivos digitales generados en aula.

Carga horaria sugerida: (integrada con Laboratdjio

12 horas, 6 semanas
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UNIDAD IV: Apoyo a Unidades 11.2 v I1.3 de TalleredDisefio Il

Desde Taller de Disefio Il se prevé desarrollar pngpuesta objetual con énfasis en la

factibilidad productiva, teniendo en consideracifecnologias productivas digitales en
combinacion con tecnologias tradicionales. Se agjpae desde Tecnologia Productiva Digital Il
se apoye en cuanto a esta aplicacion practica emlinacion con Laboratorio lll, tanto en la
practica experimental para la generacion de aligasgacomo en el desarrollo de maquetas o
prototipos finales.

Temas:

> Profundizacion en las variables productivas ynsidencia en la definicién de la propuesta
(considerar tecnologias productivas digitales -CiN€@bricacion digital- en combinacién con
tecnologias tradicionales).

> Aplicacién de tecnologias productivas digitales

> Realizacion de modelos, maquetas y/o prototipos.

Depende de hardware y recursos disponibles (senasti8hs, 9 semanas -integrada con

Laboratorio Il1).

UNIDAD IV: Trabajo final - Apoyo al proyecto finael curso

En coordinacion con Taller de Disefio Ill, Laboraidt, Representacion lll.

Desde Taller de Disefio Il se guiara el ProyectamlFgue tiene como objetivo aplicar los
conocimientos y las herramientas adquiridas easamaturas de Taller de Disefio Ill, Teoria y
metodologia de Disefio Il, Laboratorio Ill, Tecnde@roductiva Digital I, Representacion Il y
Gestion para emprender Il. Para dicho proyectorgeéprealizar prototipados rapidos para la
exploracion, la generacion de alternativas y lafieacion y el prototipado de piezas finales. Se

espera que desde Tecnologia Productiva Digitahpsge en cuanto a esta aplicacion practica.

Depende de hardware y recursos disponibles (sena@sZOhs, 10 semanas -integrada con

Laboratorio Il1).
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METODOLOGIA

Se propone una metodologia de trabajo que comaipeekentacion de temas con la realizacion

de ejercicios de aplicacion de los mismos.

En caso de no contar con Tecnologias de cortesade CNC, laser u otras, se priorizara la
realizacion de impresiones 3D dado que es unaltgiacaccesible. Se propondran practicas que
surgiran de las demandas de los estudiantes edicacibn con asignaturas como Taller de

Disefio Il, Laboratorio 1l o Representacion Il yldgropuesta del docente.
Las practicas propuestas a los estudiantes se Aaranés de “premisas”, documento escrito que
funcionara de referencia comun para estudiantescgrdes sobre los objetivos, herramientas a

utilizar, tiempos, criterios de evaluacién y matka entregar, entre otros aspectos.

Se sugiere integrar las inquietudes tematicas deettudiantes a los contenidos del curso,

adecuando los mismos para lograr los objetivosgdaios en el afio.

EVALUACION

Durante el curso, se desarrollaran -de forma iatdgycon Laboratorio Ill- ejercicios y entregas

de trabajos para su evaluacion.

Se privilegiara la evaluacion formativa en todas ktapas, a través de instancias de
autoevaluacion y evaluacion cruzada, tendientérealenentar al estudiante sobre su proceso de

aprendizaje

Las asignaturas con horas integradas trabajanrattag y deberan evaluar de manera integrada

estableciendo una Unica calificacion que surgit&aiesenso entre los docentes involucrados.

La calificacion final estard dada por la entregdodeejercicios realizados en el afio y la entrega

del Trabajo Final de forma integrada con la asigiaataboratorio Il y coordinado con Taller de
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Disefio Il y Representacion Ill, considerando aden@ evolucion anual del estudiante. La
calificacion final resultara de acuerdo entre deegwle Laboratorio Il y Tecnologia Productiva
Digital 1l y sera la misma para ambos, tenienda@enta el promedio y nunca menos de lo que
este indique. En caso de no lograr la calificadénexoneracion, se debera rendir examen con
tribunal. EI examen sera la re-entrega del tralfia@ del afio para lo que se sugiere tener
espacios de consulta especificos pautados corstiedi@ntes para el seguimiento de los avances

etapa por etapa.
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“Méaquinas”.

- Fundamental of CNC machining, Autodesk.



