ESQUEMAS CURRICULARES

ANO LECTIVO 2018
Tipo de Curso Plan Orientacion Afio Médulo
) Trayecto
Area Asignatura Horas
058  CAPACITACION PROFESIONAL INICIAL 2007 79G e 0 0
679 SOLDADURAS ESPECIALES 3555 PROCESO AVANZADO SOLDADURA 20.0
NAVAL
20,0

ESQUEMA DE DISENO CURRICULAR

i s Sdigo .

Identificacién | 048 DESCRIPCION
SIPE

Tipo de Curso | 059 Capacitacion Profundizacion Profesional

Orientacion 13F Caldereria Industria Naval Avanzada- Draga

Sector 310 Metal — Mecénica

Art?a - 722 Taller de Caldereria

Asignatura

Asignatura 50830 Caldereria Ind. Naval Avanz- Draga

Modalidad Presencial

i £o Educacion Media Basica completa, 18 afios

Ingreso

Duracion Horas totales: Horas semanales: Semanas
40 20 2

Perfil de | Las competencias adquiridas en este curso le permitiran al egresado:

Egreso - Preparar los materiales de estructuras metalicas para la construccion y reparacion de
cascos, cubiertas y casillaje de barcos, utilizando chapas de distintos espesores y perfiles
normalizados de distintos metales.

- Interpreta documentacion técnica.

- Determina el desarrollo de los materiales de las distintas estructuras.

- Realiza operaciones de trazado, el corte de los materiales y el conformado de los mismos.

- Arma las estructuras, los recipientes y las tuberias, realizando sus montajes de acuerdo a
especificaciones técnicas y planes de tarea.

- En todas estas operaciones aplica método de trabajo y las normas de seguridad y cuidado
del medio ambiente.

- Toma decisiones sobre el proceso productivo como ser el aprovechamiento de la materia
prima, la calibracién y regulacion de los equipos de trabajo, la preparacion y terminacion de
los materiales.

Créditos

Educativos y Capacitacion Profundizacion Profesional en Caldereria Industria Naval

Certificacion Avanzada- Draga

Fecha de

N° Resolucion

presentacion: del CETP Exp. N°7817/18 Res. N°2300/18 | Acta N° 162 Fecha 21/08/18
17-08-18
FUNDAMENTACION

Las actividades portuarias han aumentado significativamente en los Ultimos
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kilos,

reguladores correspondientes, picos de corte especificos y accesorios para corte
IEquipos de corte por plasma espesor minimo '”, con sus respectivos
accesorios

IRecargas de oxigeno x 7,5 mts. Cubicos.

I Recargas de GLP x 45 kilos

1Compresor de aire de 3 '2 “ HP

16 Equipos de proteccion personal, delantales de cuero, guantes de cuero,
zapatos de seguridad, lentes.

4Amoladoras tangenciales de 4 '5”

5Caretas basculante para soldadura por arco eléctrico con filtros inactinicos N°
11 y cristal transparente.

5Cepillos de alambre.

5Lentes de proteccién ocular para soldadura con autdégena y para utilizar en el
plasma

70 Kg. Electrodos acordes para los materiales con los cuales se realicen las
practicas

3Pinzas de presion

4Sargentos

5Chapas decapada

I Taladro de columna

1 Taladro eléctrico portatil con capacidad de broca de 13 mm

ICizalla guillotina

I Cilindradora de curvar

| Plegadora

| Prensa horizontal



IMesas soporte para corte con soplete

IMaquina de soldar inverter de 40 a 280 Amp.

1Yunque

Herramientas varias

Brocas, Calibre de apreciacion 0.05 mm. Cinta métrica, Compés de vara,
Compas

4 set. de puntas, Cortafrios, Destornilladores, Escuadras, Falsa escuadra,
Flexometros,

Gatos de apriete, pasa machos, Granetes, Limas, Juegos de llaves, Machos y
terrajas, Martillos, Mazo de acero, Piquetas, Puntas de trazar, Reglas, Sierras
manuales, Tenazas, terrajas, Tijeras de cortar chapa, Utiles de dibujo.

1 Chapa de acero al carbono

1Chapa de acero inoxidable

10Hojas de sierra 18 dientes por pulgada

10Hojas de sierra 24 dientes por pulgada

BIBLIOGRAFIA

Ch. Lobjois Trazado de Planchisteria y caldereria Biblioteca CEAC de
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Realizacion de Proyectos.y Piezas en la Maquinas Herramientas Felipe Torre
THOMSON Paraninfo.

Francisco Silva, José Emilio Sanz Tecnologia Industrial I

Soldadura .Aplicaciones y practicas. Horwitz .EDT. Alfaomega
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059 CAPACITACION PROF. PROFESIONAL 2007 13F CALDERERIA IND. NAVAL AVANZ DRAGA 0 0
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afios, siendo uno de los sectores estratégicos y de cadenas productivas asociadas
a la logistica y traslado comercial y turistico entre otros; en el afio 2016 se
obtuvo record de arribo de embarcaciones en el puerto de Montevideo 3330 de
todo tipo, incluyendo cruceros turisticos.

Si entendemos por dragado al conjunto de tareas de limpieza de rocas,
sedimentos y otros materiales situados bajo el agua, ya sea en medio marino,
fluvial o lacustre. Comprende las operaciones de extraccion, transporte y vertido
de dichos materiales. El objetivo puede ser aumentar el calado de rios, canales o
accesos portuarios para facilitar el trafico de embarcaciones o bien aumentar la
capacidad de transporte de agua en rios para evitar inundaciones aguas abajo. La
extraccion de materiales se realiza mediante equipos de dragado, el transporte
del material del punto de extraccion al de vertido se puede realizar con la misma
embarcacion que realiza el dragado, mediante ganguiles de carga o por tuberias.
El vertido suele realizarse por el fondo de la embarcacion de transporte o bien
mediante bombeo por tuberia, si bien Ultimamente el aprovechamiento de 103
materiales dragados es cada vez mas frecuente.

Por tal motivo debemos tener trabajadores de un amplio espectro técnico y
capacitacion; y este curso permite uno de ellos como potencialidad; debiéndose
practicar en un futuro de forma permanente y actualizada.

La propuesta atiende la demanda de perfeccionamiento profesional de los
trabajadores en el area de Soldadura Industrial Naval.

Ofrece la posibilidad de una actualizacion especializada que facilite una rapida
aplicacion en la practica. Esta dirigida a trabajadores que tienen la expectativa
de ampliar y profundizar conocimientos practicos en Caldereria Industrial

Naval; en especial ensamblaje; reparaciones y mantenimiento de dragas.

V\\



OBJETIVOS
OBJETIVO GENERAL

Actualizar a trabajadores con experiencia profesional comprobada en
conocimientos de Caldereria y Montaje Naval.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Aplicar con solvencia las tareas a ser desarrolladas en los montajes de bloques
estructurales, en la conformacion de buques.

Manejar los equipos manuales y las maquinarias con seguridad y destreza,
aplicando los conocimientos de Seguridad y Medio ambiente.

Trazar y plantillar a escala modelos de partes de embarcaciones.

Interpretar lectura de planos y sus simbologias en la especialidad de calderero
industrial naval.

CONTENIDOS

UNIDAD I

1) Desarrollo de superficies cilindricas. Cilindro seccionado por un plano
oblicuo, construccion y montajes.

2) Montajes de codos cilindricos de una, dos, tres o mas secciones.

UNIDAD II

1) Montaje de injertos de igual y distinto diametro. Casos posibles.

2) Montaje de superficies conicas. Cono seccionado por un plano oblicuo.

3) Montaje de un tronco de cono recto, tanto de vértice accesible como no
accesible.

UNIDAD III

1) Obtencion de la linea de interseccion entre conos o entre cono y cilindro,

cortandose todas sus generatrices, para montar cilindro o codo.
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1) Précticas en diferentes sistemas de trazado:

1.1 Por paralelas

1.2 Radial

1.3 Por triangulacion

1.4 Trazado y desarrollo de tolvas de bocas circular y rectangular o cuadrada.
1.5 Trazado y desarrollo, por triangulacion, de una tolva de bocas circular y
ovalada.

UNIDAD V

1) Montaje de piezas o estructuras interpretando planos.

2) Construccion de plantilla para reparar sector, construccion de la pieza y

correspondiente montaje.

METODOLOGIA

Metodologia basada en Ensefianza y Aprendizaje Activa- Participativa.

Con una base preliminar tedrica previa al abordaje de cada tema, seguida de la
necesaria practica de Taller. Se buscard el logro del aprendizaje de los
conceptos tedricos a través de ayudas didacticas adecuadas.

Las actividades practicas seran las que primen en la Capacitacion procurando
que todos y cada uno de los participantes logren los objetivos propuestos.

El componente practico del curso se desarrollara con una modalidad basada en
demostraciones practicas por parte del Docente previas a los ejercicios que

desarrollaran los estudiantes de forma escalar.

EVALUACION

La evaluacion sera sistematica y formativa; realizando registros en portafolio de
los avances de los estudiantes.

Al tener un componente tedrico se sugiere una prueba escrita con instrumento



variado de evaluacion (multiple opcion; Falso verdadero; completar el
desarrollo de un dibujo; reconocer las partes de una maquina.

Con la evaluacion se pretende verificar y ponderar en qué medida y como el
estudiante ha cumplido con los objetivos del curso, como ha respondido a las
estrategias metodologicas propuestas y cudles han sido los cambios en su
formacion tedrica y practica. Para poder visualizar con mayor objetividad el
desempefio se practicard un sistema por rubrica; disefiada por el docente.

La calificacion final se regird por el REPAG de Capacitaciones vigente.
PERFIL DE EGRESO

Las competencias adquiridas en este curso le permitiran al egresado:

- Preparar los materiales de estructuras metalicas para la construccion y
reparacion de cascos, cubiertas y casillaje de barcos, utilizando chapas de
distintos espesores y perfiles normalizados de distintos metales.

- Interpreta documentacion técnica.

- Determina el desarrollo de los materiales de las distintas estructuras.

- Realiza operaciones de trazado, el corte de los materiales y el conformado de
les mismos.

- Arma las estructuras, los recipientes y las tuberias, realizando sus montajes de
acuerdo a especificaciones técnicas y planes de tarea.

- En todas estas operaciones aplica método de trabajo y las normas de seguridad
y cuidado del medio ambiente.

- Toma decisiones sobre el proceso productivo como ser el aprovechamiento de
la materia prima, la calibracion y regulacion de los equipos de trabajo, la
preparacion y terminacion de los materiales.

MATERIALES Y EQUIPAMIENTO

I Equipos de corte de soldadura oxi — gas, completo: con tubos y garrafa 45
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2) Pase a la Direccion de Comunicaciones para su publicacion en la pagina web
y siga al Departamento de Administracion Documental para comunicar a los
Programas de Planeamiento Educativo (Departamento de Desarrollo y Disefio
Curricular), a la Division de Capacitacion y Acreditacion de Saberes (DICAS) y
a la Mesa Permanente de la Asamblea Técnico Docente y dar cuenta a Consejo

Directivo Central. Hecho, archivese.

Ing. Agr. Maria Nilsa PE Z HERNANDEZ

Directora Genleral
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