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FUNDAMENTACION

La evolucion de la Tecnologia, conjuntamente con los avances Tecnol 6gicos que se observan
en forma constante y ritmo vertiginoso, en esta época, producen cambios en las distintas
disciplinas vinculadas a la Industria, o que hace reflexionar y replantear algunos paradigmas

rel acionados a la Educacidn Técnica.

Hoy somos testigos de estos cambios tecnol dgicos que se reflejan en e campo laboral, lo que
se traduce en exigencias y requisitos nuevos que debe cumplir un aspirante que desee

incorporarse al mismo.

Dentro de este contexto, se hace necesario formar técnicos con un perfil especifico para
desempefiarse con conocimientos actualizados y solvencia en la instalacion y mantenimiento

de equipamientos asociados alos diferentes sistemas industriales.
La Educacion Técnica debe adecuarse a estas nuevas demandas y se hace imprescindible
formar alumnos capaces de seguir adquiriendo conocimientos y actualizaciones en forma

continua.

OBJETIVOS GENERALES

El egresado de esta asignatura deber&:

- Utilizar los componentes y métodos técnicos-tecnol 6gicos adecuados para la solucion
de problemas referidos a procesos productivos vinculados a la automatizacion
industrial.

- Desarrollar actitud critica que le permita razonar, convenientemente, la busgueda,
seleccion e interpretacion de lainformacion disponible.

OBJETIVOS ESPECIFICOS (MODULO 1)

El alumno al egreso de esta asignatura deber&:
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- Identificar, seleccionar y aplicar dispositivos neumaticos utilizados en |os procesos
industriales.

- Identificar, seleccionar y aplicar dispositivos hidréulicos utilizados en |os procesos
industriales.

- Interpretar las curvas caracteristicas de las valvulas de control.

- Identificar las diferentes valvulas de control.

- Calibrar vélvulas de control.

UNIDADES TEMATICAS

UNIDAD 1: Introduccién

- ¢Qué es unavalvula de control ?
- Lavavulade control y su ubicacién dentro del |azo.
- Identificacion y simbol os.

- Esquema de una vavula de control operada neumaticamente

UNIDAD 2: Componentes de una valvula de control

- Actuadores; manuales, neumaticos, hidraulicos, el éctricos.
- Cuerpo e Internos, materiales, corrosion.

- Bonete, tipos, empaquetadura

UNIDAD 3: Curvas caracteristicas de lavavula de control

- Caracteristica de caudal inherente.
- Obturador con caracteristicalineal.
- Obturador con caracteristicaisoporcentual .

- Obturador con cierre rapido.

UNIDAD 4: Tipos de vavulas de control
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- Obturadores de movimiento lineal: simple asiento, doble asiento, obturador
equilibrado, vavula en angulo, vavula de tres vias, véavula jaula, vavula de
compuerta, vavulaen Y, vavula de cuerpo partido, vavula Saunders.
- Obturadores de movimiento circular: vavula mariposa, vavula de bola, vavulas de
obturador excentrico.
- Vavulasinteligentes.

UNIDAD 5: Eleccion de vavula de control

- Guia de seleccion.

- Dimensionado, datos necesarios para el disefio.

- Coeficiente de capacidad Cv o Kv, Liquidos, Gasesy Vapores.
- Flashing y Cavitacion.

- Estanquidad: fuja de fluido segin norma ANSI B16.104-1976.
- Hojade datos, Hoja ISA.

UNIDAD 6: Accesorios de unavavula de control

- Posicionadores Neuméticos

- Posicionadores el ectro-Neuméticos

- Posicionadores el ectro-Neumaticos con microprocesador

- Conversores el ectro-Neumaticos I/P

- 6.3 Lubricador, camisa de calefaccion, operador manual, finales de carrera
- Booster

- Véavulas solenoide

UNIDAD 7: Calibracién de valvulas de control.

- Equipos necesarios para calibracion en banco de trabajo y campo.
- Sefial es de comando Neumaticas

- Sefiales de comando Eléctricas

- Procedimiento béasico de calibracién genérico

- Procedimiento de calibracion especifico por modelo

- Ensayo de evaluacion de fuga ANSI B16.104-1976

PROPUESTA METODOLOGICA
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- Para € desarrollo de este curso se propone que los docentes técnicos asuman un enfoque

didéctico que concrete una equilibrada relacién entre o tedrico y lo practico.

- Se deberg, en lo posible, relacionar los contenidos tedricos con las actividades practicas, de
forma ta que aumno pueda comprobar y aplicar, en forma inmediata, los fendmenos
el éctricos estudiados.

- Para éllo, € Docente combinara las actividades précticas de Laboratorio a medida que lo
crea pertinente, consolidando los contenidos tedricos desarrollados en clase mediante la
empirica.

- Este programa es disefiado para ser desarrollado por un docente en un aula-laboratorio que
contemple la especificidad del  programa y con un grupo de veinte alumnos méximo. Por
encima de éste nivel de relacion alumno docente la concrecion de los objetivos de la

propuesta se veran cuestionados.

- Para la realizacion de las précticas podran formarse grupos de hasta cuatro alumnos como

méaximo.

EVALUACION

- El docente podra definir métodos de evaluacion a utilizar, pero deberan ser adecuados segin
las consideraciones metodoldgicas establecidas en REPAG vigente, debiendo ademas,
realizar |as establecidas en e mismo.

- Se deberan readlizar evaluaciones continuas durante todo €l proceso de aprendizaje que
involucren los conocimientos tedricos, con los conocimientos préacticos adquiridos de cada
unidad.

- En las aulas de laboratorio, los profesores evaluaran la realizacion de la actividad practica
mediante la observacion y prueba en funcionamiento, valorando la aptitud del estudiante

de la aplicacion de los fundamentos tedricos adquiridos.
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