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FUNDAMENTACION

El répido desarrollo producido Ultimamente en la Industria, expandiéndose la utilizaciéon de
dispositivos y sistemas electro-electronicos, ha modificado los perfiles profesiondes y
determinando, por tanto, la necesidad de adecuar e incorporar programas de la ensefianza

técnica

El saber técnico se caracteriza por tener un ato contenido practico, pero requiere de la
adquisicion de conocimientos tedricos referidos alos métodos de andlisis y técnicas utilizadas

paraoperar y mantener el huevo equipamiento Industrial.

La estructura tecnol 6gica de los sistemas y dispositivos que componen |os equipos utilizados en
e &rea industrial, asi como su correcta conexion, la deteccion de fallas y su adecuado
mantenimiento, hace que e egresado de estas orientaciones deba conocer las curvas

caracteristicas de reaccidn de procesos, 1azos de control, estructuray sus técnicas de sintonia.

OBJETIVOS

El Estudiante a egreso de esta asignatura debera:
- Conocer |os tipos de lazos de control.
- Vincular einterpretar planos de una plantaindustrial.
- Implementar técnicas de control.
- Sintonizar lazos de control.
- Controlar un lazo con un PLC desde un computador, aplicando e software del banco de
pruebas del laboratorio

UNIDADES TEMATICAS

UNIDAD 1: LAZO DE CONTROL

- ¢Qué es un lazo de control ?

- Utilidad.

- Definicion.

- Tipos de lazos de control (P, PI, PID)

- Descripcion, curvas de funcionamiento.

- Implementacion de las técnicas de control.
- Técnicas de sintonia de lazos de control

- ¢Qué es sintonizar un lazo de control?



- ¢COmMo se sintoniza?
- Sintoniade un lazo P, PI, PID.

- Actividad de laboratorio. Practicas con Controlador universa delazo

UNIDAD 2: BANCO DE PRUEBAS DEL LABORATORIO DE CONTROL AUTOMATICO
DE PROCESOS

- Interpretacion de Planos.
- Reconocimiento de componentes.

- Conexionado.

UNIDAD 3: CONTROL DE LAZO DESDE UN COMPUTADOR

- Control de presién, caudal, nivel y temperatura.

- Aplicacién del software del banco de pruebas del 1aboratorio.

UNIDAD 4: CONTROL DE LAZO CON PLC Y VISUALIZACION DESDE PC

- Aplicacién de configuracién del banco de pruebas con el PLC.
- Précticas de control de: presion, caudal, nivel, temperatura.

- Interpretacién del Programay gjuste de parametros.

PROPUESTA METODOL OGICA

Para la implementacion de este curso € Docente debera presentar un enfoque didactico
orientado a los Procesos Industridles y su control. Se introducira a Estudiante en €
conocimiento y aplicaciones de las diferentes técnicas de control utilizando como medio
didéctico fundamental un Banco de pruebas de Control Automatico de Procesos instalado en €l

Laboratorio.

Desde esta perspectiva, 1os diferentes contenidos programaticos seran planteados a partir de una
aplicacion concretay rea del area, paraluego o simultdneamente abordar los distintos aspectos

conceptual es involucrados en esas précticas, facilitando asi su compresion.

Este programa es disefiado para ser desarrollado por un docente del &rea, en un aula-laboratorio
que contemple la especificidad del programay con un grupo de veinte Estudiantes maximo. Por
encima de éste nivel de relacion Estudiante docente la concrecion de los objetivos de la

propuesta se veran cuestionados.



EVALUACION

Se dgaadefinicion del docente los métodos de evaluacidn a utilizar, pero deberd ser adecuada

alas consideraciones metodol 6gicas realizadas en REPAG
En las aulas de laboratorio, los profesores evaluaran la realizacion de la actividad préctica
mediante la observacion, valorando, si e estudiante aplica los fundamentos tedricos, s rediza

un mantenimiento adecuado del equipamiento y preserva los materiales.

Muchas veces, a principio de la clase los docentes pueden realizan preguntas en forma oral,

buscando indagar 1o que saben los Estudiantes, para ensefiar en consecuencia.
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