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Perfil de
Ingreso

Jévenes mayores de 15 afios y menores de 30, que hayan concluido la Educacion Primariay hayan
transitado alguna modalidad de Ensefianza Media Basica sin haber podido sostenerla hasta su
egreso. El trabajo realizado por un Educador o una entrevista previa sera e medio de deteccion del
interés personal y/o perfil adecuado paraintegrarse.

Duracion

Horastotales:

Hor as semanales: Semanas

216

12h 18

Perfil de
Egreso

L as competencias adquiridas en este curso le permitiran a egresado:

Destreza en |los cuatro sistemas basicos soldadura (GTAW, GMAW,
SMAN, FCAW), su equipamiento, procesos, técnicas, seguridad y
calidad.

Profundizar en € proceso, en diferentes técnicas, en diferentes
materiales, y en todas |las posiciones que latarearequiera.

Identifica diferentes tipos de materiales. caracteristicas, utilizacion,
acopio, etc.

Reconoce diferentes tipos de méguinas y herramientas: utilizaciony
manteni miento.

Comprende la organizacion de laempresay panificala organizacion de
laobra.

Interpreta la documentacion graficay escrita.

Organiza el lugar detrabgo.

Realiza relevamientos y replanteos.

Conoce medidas béasicas de seguridad. Identifica riesgos.
Comprende & concepto de gestién de calidad en la construccion.
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FUNDAMENTACION

La propuesta ofrece a una amplia franja de poblacion, la posibilidad de una formacion
basica que facilita una répida aplicacion en la Practica. Esta dirigida a aumnos que
tienen la expectativa de ampliar conocimientos tedricos y practicos de forma é&gil e
integral. Atendiendo a la demanda de reconversion y perfeccionamiento profesional de

RRHH de | os participantes, en |as areas mencionada.

OBJETIVO GENERAL

Laadquisicion de las destrezas manuales y conocimientos tedricos para el mejoramiento

de las competencias profesional es.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Brindar a los participantes conocimientos tedrico-practicos para la aplicacion en
trabgjos en € &ea del Metd y en particular para gecutar las tareas propias del
desarrollo de: Trabajos de Soldadura.

Incorporar conceptos tedrico — practicos para €l reconocimiento de los distintos
materiales (Aceros a Carbono), la preparacion, aplicaciones y diferenciaciones de
acuerdo al uso en cada caso.

Capacitar en e uso y mango de los equipos manuales y las maquinarias bgjo las

normas de seguridad, vigentes.

CONTENIDOS

Unidad I: Introduccion (10 hor as)
1. Historiareciente y definicion de Soldadura.

Unidad I1: Diferentes procesos de Soldadura (40 horas)
1. Proceso TIG,



2. Proceso MIG; alambre macizo
3. Proceso MIG, alambre tubular,

4. Proceso Arco Eléctrico

Unidad I11: Clasificacion de Materiales (20 horas)
1. Tiposde materiales
2. Ferrosos, no ferrosos; aleaciones.
3. Propiedades fisico-mecanicas.
4

. Tratamiento térmico (temple, revenido, normalizado)

Unidad IV: Equipos (10 horas)
1. Mango de equipos, mantenimiento y materiales.

Unidad V: Procedimiento (10 horas)
1. Electrodos (revestimientos y caracteristicas)
2. -Humedad (enemigo principal)
3. -Ciclos detrabajo

Unidad VI: Normativa (10 horas)

1. Normasy simbologia para posiciones de soldaduray preparacion de probetas.

Unidad VII: (20 horas)
Seguridad industrial en soldadura TIG; MIG-MAG.-
1. Toxicidad delos humos.
2. Riesgos radiol 6gicos.
3. Ergonomiadel soldador.
4. Equiposy elementos de proteccion para cada tecnologia de soldadura.
4.1- Buen uso.

4.2- Mantenimiento y evaluacion del estado de equipos y de los elementos de

proteccion



4.3-Regulacion y preparacion de las méaquinas en funcion del: equipo a usar;

electrodos, linea de tension, amperaje, posicion de soldadura.

4.4- Mangjo de fichas madre (ver catdogo de equipo o manual de usuario) para

elaboracion de formulario de mantenimiento, correctivo y preventivo.-

Unidad VI1I: Preparacion de material base para préacticas ( 20 horas).

1
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Procesos GMAW - MIG,
MAG;-

FCAW; -

GTAW, -

SMAN. (probetas)

Unidad IX: Tipos de Soldadura (76 horas).

1.
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Soldadura de chapas de recargue —

Soldadura de recargue posicion horizontal —

Soldadura de recargue en posicion vertical ascendente —
Soldadura de recargue de posicion cornisa—

Soldadura de recargue en posicion bajo techo

Soldadura en angulo interior —

Soldadura de angulo interior en posicion horizontal —
Soldadura de angulo interior en posicion vertical ascendente -.

Soldadura de angulo interior en posicion semi-techo

10. Soldadura de perfiles estructurales —
11. Soldadura de pletina con chaflan en “V”” en posicién bajo mano-

12. Soldadura de pletina con chaflan en “V”” en posicion cornisa. —

PROPUESTA METODOLOGICA

La propuesta metodolégica serd de carécter activo-participativo, a partir de

una

presentacion preliminar tedrica, seguida de la practica de taler realizada por dos

docentes, uno del &rea 679y € otro del area 969.-



Se buscara llegar a aprendizaje de |os conceptos tedricos, a través de ayudas didacticas
adecuadas.

Dado que € oficio / profesion de soldador exige cualidades motrices complgjas, y finas
habilidades de coordinacién visual y manual, no sera posible asegurar que los alumnos
avancen todos a un mismo ritmo y se necesite la participacion y apoyo permanente de
dos docentes de las &reas mencionadas, brindando una atencion casi personalizada en

sus funciones.

Como se podra apreciar en todos los programas de los cuatro semestres existen
conocimientos y aplicaciones de carécter recurrente, necesarios para reafirmacion de
conocimientos tedrico-practicos que son de caracter estratégico y medular para los

aprendizajes significativos.

La préctica de Taller sera la que primara durante toda la capacitacion, procurando que

todos y cada uno de los participantes, logren |os objetivos propuestos.

Se efectuara un Monitoreo por parte del o la docente, para comprobar las normas de
Seguridad, durante el periodo de précticas en Taller, donde se corregiran las malas
posturas y € buen uso de los Equipos. EI componente practico del curso se desarrollara
con una modalidad eminentemente activa, basada en demostraciones précticas por parte
del Docente, previas a la realizacion de un taler en el que los participantes realizaran

una serie de gercicios especial mente disefiados. Se debe visualizar:

- Eleccion del equipo Apropiado

- Preparacion de materiales

- Précticas en los procesos GMAW - MIG, MAG; FCAW
- Soldaduraen planchasy filetes

- Soldaduraatope

- Soldadura sobre cabeza

- Soldadura de cafios

- Precalentamiento



- Control por auto correccion de deformaciones y tratamientos térmicos post
soldadura

- Correccion de discontinuidad y defectos de |a soldadura; escoriasy fisuras

- Sobre monta excesiva (demostracién practica)

- Proceso GTAW (funcionamiento y aplicaciones)

- Introduccion a calificacion de |os Soldadores de acuerdo a Normas establecidas

Cada gjecucion se redlizara aplicando las normas y procedi mientos de seguridad

EVALUACION

La evaluacion de la actuacion de los estudiantes debe corresponderse con los nuevos
criterios y estrategias educativas, no remitiéndose a una simple acumulacion y

sumatoria de calificaciones.

Entendemos por evaluar € verificar y ponderar en qué mediday como € estudiante ha
cumplido con los objetivos de la capacitacion, como ha respondido a las estrategias
metodol 6gicas propuestas y cudles han sido los cambios en su formacion tedrica,

précticay personal.

Se realizaran evaluaciones tedrico y précticas; con registro de las actividades por

portafolio.

La aprobacién de la capacitacion serige por € reglamento de capacitacion vigente Exp.
6275/08, Res. 2237/08.

MATERIALESY EQUIPAMIENTO

FUNGIBLES: 20 Caretas basculantes para soldadura por arco eléctrico con filtros
inactinicos N° 10 — 11

Cada careta de tener 2 de estos y tres cristal es transparentes de repuesto.



20 Cepillos de dambre.

20 Pares de guantes de cuero.

20 Lentes para proteccion ocular.

5 Lentes de proteccién ocular para soldadura con autégena para utilizar en €
plasma.

20 Pares de zapatos con puntera de acero.

20 cubre cuellos

20 chalecos.

20 pares de polainas.

2 Muelas de amolar, para acero al carbono de 12”.

5 Discos de desbaste para acero al carbono de 7”.

10 Discos de desbaste de 41/2”., para acero al carbono

5 Discos de corte de 12” para sensitiva.

10 Discos de desbaste de 41/2”, para acero inoxidable

500 Kg. Electrodos E6010 por 1/8”. (varian de acuerdo a las operaciones y
materiales disponibles paralas préacticas)

100 Kg. Electrodos E7018 por 1/8”. (varian de acuerdo a las operaciones y
materiales disponibles paralas préacticas)

200 Kg. Electrodos E7013 por 1/8”. (estos variaran de acuerdo a las operaciones
y materiales disponibles paralas préacticas)

30 mts. De planchuela de acero al carbono %2 “ x 4 “ o similar para construir las
probetas de |as practicas segun normaASME. O ASTM.-

400 Kg. Diferentes trozos de planchuela en acero inoxidable, espesor minimo
2,5 mm. ancho 100 mm. largo minimo 200 mm. 22.5 m cubicos

20 mts de tubo de acero de 4” diametro, segun norma ASME. O ASTM.-
Recarga de Oxigeno 45 Kg. Cargade GLP .16 mts3.

Carga de Didxido de Carbono o acetileno (depende del equipo a utilizar y del
material arecuperar) 32 m3 de Argén. —

4 rollos de alambre macizo diametro segun torchas. (segin material a soldar ).-

4 rollos de alambre tubular didmetro seguin torchas. (segin material a soldar ).-



EQUIPAMIENTO

Articulos

2 Amoladora tangencial de 7” potencia 1500 Wat.
4 Amoladoras tangenciales de 41/2” potencia 1500 Wat.
10 Equipos de soldar Inverter- TIG. Completos con accesorios y e ectrodo tungsteno.

5 Equipos MIG-MAG. Sinérgicos, completos.-
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